




1Vizyon - Misyon - Değerler / Mission - Vision - Values

SAYTEK METAL SANAYİ VE TİCARET A.Ş.

Saytek Metal, boru bağlantı parçaları konusundaki 30 yılı aşan uzmanlığı ve geniş kapsamlı stok tutabilme kapasitesi 
ile sektörün en saygın markaları arasında bulunmaktadır. Stoklarında, 44 ana başlık altında tamamı 3.1.B sertifikalı 
1400’ün  üzerinde çeşit bulunduran Saytek Metal; Avrupa, Güney Kore, Malezya ve yerli stokların yanı sıra müşteri 
ihtiyacına özel imalat ve ithalatları da en hızlı şekilde yapabilmektedir. Saytek Metal kendi alanında dünyanın lider 
üreticilerinin distribütörlüğünü yapmaktadır. Kusursuz hizmet sunmayı her zaman diğer öğelerden önde tutan Saytek 
Metal siparişten teslimata kadar geçen sürede müşteri memnuniyetine büyük özen göstermektedir. Saytek Metal 
uzun yılların verdiği bilgi birikimi, tecrübe ve hizmet anlayışından taviz vermeyerek, konusunda en güvenilir firma 
olma özelliğini gelecek yıllarda da koruma arzusundadır. 

Misyon
Müşterilerine kattığı değeri sürekli olarak artıran, uluslararası bilinilirliğe erişirken, müşteri memnuniyetini ön planda 
tutan bir şirket olmak.

Vizyon
Sunduğu hizmetler ve tedarik ettiği ürünler konusunda uzman ve güvenilir, müşteri memnuniyetini ön planda tutan, 
yenilikçi kimliğiyle tanınan öncü bir şirket olmak.

Değerler
-Uzmanlığımız ve tedarik olanaklarımızla kusursuz hizmet sunmak. 
-Satış öncesi ve sonrası müşteri memnuniyetine öncelik vermek. 
-Müşterilerimize en iyi sunabilmek için her zaman araştırmacı ve yenilikçi olmak.
-Etkin ve ekonomik çözümler sunmak.

Saytek Metal is one of the most respected companies among fittings suppliers by its’ stock range and capacity besides more than 
30 years of experience in the market. Saytek Metal stocks 44 main types of items, total of 1400 different products, which are all 
3.1.B certificated. European, South Korean, Malaysian and Turkish products are being stocked as well as customized materials 
which can be supplied quickly with high quality. Saytek metal holds the distributorship of the world’s leader manufacturers on 
their fields. Holding the service quality on top of other aspects, Saytek Metal values the customer satisfaction at the most, from 
the point of order until the delivery. Saytek Metal aims to be as the most experienced, trusted and respected in the future, as it is 
today.

Mission
While holding the customer satisfaction on top of everything else, Saytek Metal aims to be an internationally known and 
respected company.

Vision
Being a trusted, expert and innovator company which holds the customer satisfaction as its most important value.

Values
- Presenting a precise service by our expertise and strong supplying channels.
- Giving priority to customer satisfaction before and after the sale.
- Always being innovative and inquisitive to be able to serve our customer better.
- Providing efficient and economic solutions to our customers.
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4 Malzeme Özellikleri / Material  Specifications

KAYNAK AĞIZLI BORU BAĞLANTILARI İÇİN MALZEME ÖZELLİKLERİ 
MATERIAL SPECIFICATION FOR BUTT - WELDING FITTINGS
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6 Malzeme Karşılaştırma / Material  Comparision
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7ANSI Ölçü Toleransları / ANSI Dimension Tolerances

*t= 5 mm  Karbon çeliği,ferritik çelik ve dövme çelik için, 3 mm Östenitik alaşımlı çelik için
*t= 5 mm for carbon steel, ferritic alloy steel or wrought iron, 3 mm for austenitic alloy steel

Tüm Fittingsler
All Fittings

90° ve 45°
Dirsek

90° and 45° 
Elbows

Tee
Redüksiyon

Reducers Stub 
Ends

Kep
Caps

180° Dirsek
180° Returns

NPS
Dış Çap

OD

İç Çap

ID

Et
Kalınlığı

T

Merkezden
Sona

A,B

Merkezden
Sona

C,M

Yükseklik

H

Yükseklik

E

Merkezden
Merkeze

P

Sırttan
Yüzeye

K

Uçların
Hizası

U

1/2 -2 1/2 +1.6
-0.8 ±0.8

Nominal
et

kalınlığının
%87,5 ‘inden

az
olmamalı

±2.0 ±2.0 ±2.0

±3.0
±6.0

±6.0

±1.03 - 4 ± 1.6
±1.6

5 - 8 + 2.4
-1.6

±6.010 - 18 +4.0
-3.2 ±3.2

±10.0 ±2.0
20 - 24

+ 6.4
-4.8 ±4.826 - 30 ±3.0 ±3.0

±5.0 ±10.0 - - -

32 - 48 ±5.0 ±5.0

Nominal Boru Et Kalınlığı
Nominap Pipe Wall Thicknes

Kaynak ağzı
End Preparation

t* değerinden az / Less than t* Dik açılı ya da hafif pah / Cut square or slightly chamfer

t ≤ 22 mm Şekil a'daki gibi tek açılı / Plain bevel as in sketch "a" above

t > 22 mm Şekil b'deki gibi çift açılı / Compound bevel as in sketch "b" above

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm.



8 ANSI LR Dirsekler  / ANSI LR Elbows

180° Uzun Radyuslu Dirsek
180° Long Radius Elbow

90° Uzun Radyuslu Dirsek
90° Long Radius Elbow

45° Uzun Radyuslu Dirsek
45° Long Radius Elbow

Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap Merkezden

Merkeze
Sırttan
Yüzeye

Merkezden
Sona

Merkezden
Sona

STD SCH 
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH 
10

SCH
20

SCH 
30

SCH
40

SCH 
60

SCH
80

SCH 
100

SCH 
120

SCH 
140

SCH 
160Nominal

Pipe Size 
(NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Center
to

center

Back
to

face

Center
to

end

Center
to

end

Inches D-mm O-mm K-mm A-mm B-mm
t Et Kalınlığı / W.T. (mm) 

w Ağırlık / Weight (Kg)

1/2 21 76 48 38 16
2.77 3.73 7.47 2.41

STD 
Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

XS
Ölçüsü 
Geçerli  

Refer to 
X.S.

4.78

0.08 0.17 0.20

3/4 27 76 51 38 19
2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.08 0.17 0.20

1 33 76 56 38 22
3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

0.15 0.20 0.34 0.26

1 1/4 42 95 70 48 25
3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

0.25 0.35 0.61 0.44

1 1/2 48 114 83 57 29
3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

0.36 0.60 0.90 0.68

2 60 152 106 76 35
3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

0.65 0.94 1.70 1.50

2 1/2 73 191 132 95 44
5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

1.26 1.70 3.20 2.33

3 89 229 159 114 51
5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

2.30 2.70 5.18 4.00

3 1/2 102 267 184 133 57
5.74 8.08 4.78

2.87 3.90

4 114 305 210 152 64
6.02 8.56 17.12 4.78 11.13 13.50

3.90 5.40 10.30 6.95 8.50

5 141 381 262 190 79
6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

6.50 8.85 18.11 12.62 15.40

6 168 457 313 229 95
7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

10.20 15.35 29.75 19.63 27.00

8 219 610 414 305 127
8.18 12.70 22.23 6.35 7.03 10.31 15.09 18.26 20.62 23.01

20.30 29.90 54.50 16.57 17.50 26.56 38.00 40.50 52.00 55.00

10 273 762 518 381 159

9.27 12.70 25.40 6.35 7.80 XS 
Ölçüsü 
Geçerli
Refer to 

XS

15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

37.00 48.60 97.00 25.79 31.31 59.93 75.00 95.00 97.00 109.00

12 324 914 619 457 190
9.52 12.70 25.40 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

54.00 70.00 140.00 37.23 46.06 58.15 82.62 99.50 123.00 140.00 157.00 180.00

14 356 1067 711 533 222
9.52 12.70 6.35 7.92

STD 
Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

11.13 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

68.00 94.35 57.47 59.93 79.96 111.20 135.00 188.00 190.00 224.00 247.50

16 406 1219 813 610 254

9.52 12.70 6.35 7.92 XS 
Ölçüsü 
Geçerli
Refer to 

XS

16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

89.20 124.75 82.62 78.10 161.20 202.00 260.00 274.00 323.00 367.00

18 457 1372 914 686 286
9.52 12.70 6.35 7.92 11.13 14.27 19.05 23.83 29.36 34.93 39.67 45.24

112.90 157.54 82.00 99.43 139.80 177.10 231.50 290.50 390.00 405.00 422.00 545.00

20 508 1524 1016 762 318
9.52 12.70 6.35

STD 
Ölçüsü 
Geçerli

Refer 
to STD

12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

142.40 194.31 100.00 194.30 230.00 311.44 390.50 476.00 508.00 607.00 770.00

22 559 1676 1118 838 343
9.52 12.70 6.35 12.70 22.22 28.58 34.92 41.27 47.62 53.97

173.00 233.00 120.00 255.20 412.70 523.00 658.00 700.00 850.00 1020.00

24 610 1829 1219 914 381
9.52 12.70 6.35 14.27 17.48 24.61 30.96 38.89 46.02 52.37 59.54

205.90 282.39 146.00 318.70 384.10 533.90 667.50 820.00 954.00 1085.00 1270.00

 A(1)’in ölçüsü O ölçüsünün yarısıdır. Dimension “A” equal to 1/2 of dimension “O”  w1 = 2 w     w2 = w/2
 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 
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Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap Merkezden

Merkeze
Sırttan
Yüzeye

Merkezden
Sona

STD SCH 
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH 
10

SCH
20

SCH 
30

SCH
40

SCH 
60

SCH
80

SCH 
100

SCH 
120

SCH 
140

SCH 
160

Nominal
Pipe Size 

(NPS)

Outside 
Diameter at 

bevel

Center-to-
center

Back-to-
face

Center-
to-end

Inches D-mm O–mm K-mm A-mm
t Et Kalınlığı / W.T. (mm) 

w Ağırlık / Weight (Kg)

1 33 51 41 25
3.38 4.55 9.09 2.90

STD 
Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

XS
Ölçüsü 
Geçerli  

Refer to 
X.S.

6.35

0.10 0.14 0.23 0.18

1 1/4 42 64 52 32
3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

0.16 0.25 0.41 0.29

1 1/2 48 76 62 38
3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

0.24 0.30 0.60 0.45

2 60 102 81 51
3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

0.43 0.60 1.13 0.93

2 1/2 73 127 100 64
5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

0.82 1.15 2.00 1.56

3 89 152 121 76
5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

1.35 1.85 3.47 2.68

3 1/2 102 178 140 89
5.74 8.08 4.78

1.90 2.60

4 114 203 159 102
6.02 8.56 17.12 4.78 11.13 13.50

2.60 3.55 6.86 4.72 5.62

5 141 254 197 127
6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

4.35 6.20 12.00 9.00 10.28

6 168 305 237 152
7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

6.45 10.20 20.00 13.50 16.97

8 219 406 313 203
8.18 12.70 22.23 6.35 7.03 10.31 15.09 18.26 20.62 23.01

16.50 22.50 36.12 11.10 12.26 17.75 26.40 30.00 32.00 37.00

10 273 508 391 254
9.27 12.70 25.40 6.35 7.80 18.26 21.44 25.40 28.57

31.15 31.15 65.00 17.35 21.25 50.00 53.00 62.00 72.00

12 324 610 467 305
9.52 12.70 25.40 6.35 8.38 14.27 21.44 25.40 28.57 33.32

45.00 49.00 94.00 25.00 32.90 54.45 81.00 92.00 99.00 120.00

14 356 711 533 356

9.52 12.70 6.35 7.92 7.92 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

52.50 63.11 30.50 39.50 39.50 93.07 120.00 124.00 139.00 165.00

16 406 813 610 406
9.52 12.70 6.35 7.92 8.38 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

71.25 82.63 39.00 52.20 13.00 107.14 136.20 166.00 171.50 198.00 245.00

18 457 914 686 457
9.52 12.70 6.35 7.92 14.27 19.05 23.83 29.36 34.92 39.67 45.24

90.00 104.87 48.50 65.35 117.59 154.36 191.60 257.00 283.00 387.00 346.00

20 508 1016 762 508

9.52 12.70 6.35 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

110.00 129.54 67.50 207.48 260.14 332.00 376.00 430.00 478.00

22 559 1118 838 559
9.52 12.70 6.35 12.70 22.22 28.58 34.92 41.27 47.62 53.97

132.00 157.00 84.50 171.50 281.50 350.50 430.00 497.00 555.00 627.00

24 610 1219 914 610

9.52 12.70 6.35
STD 

Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

14.27 17.48 24.61 30.96 38.89 46.02 52.37 59.54

165.00 188.41 96.50 213.38 256.00 355.48 443.55 530.00 621.00 680.00 835.00

ANSI SR Dirsekler / ANSI SR Elbows 

180° Kısa Radyuslu Dirsek
180° Short Radius Elbow

90° Kısa Radyuslu Dirsek
90° Short Radius Elbow

A(1)’in ölçüsü O ölçüsünün yarısıdır. Dimension “A” equal to 1/2 of dimension “O”  w1 = 2 w     
Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

XS Ölçüsü
Geçerli  

Refer to X.S.

XS Ölçüsü
Geçerli  

Refer to X.S.

15.09

40.00

17.48

15.0911.12

74.0055.39

10.31

11.13

93.07
12.70 15.09

66.2839.60

STD
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

129.84 153.45
STD

Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

w



10 ANSI Eşit Teeler / ANSI Equal Tees

Eşit Tee
Equal Tee

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

C C

D

M

t

Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap Merkezden

Sonra

Center-to-end

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160Nominal

Pipe Size 
(NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Inches D-mm C-mm M-mm
t Et Kalınlığı / W.T. (mm) 

w Ağırlık / Weight (Kg)

1/2 21 25 25
2.77 3.73 7.47 2.41

STD 
Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

XS
Ölçüsü 
Geçerli  

Refer to 
X.S.

4.78

0.16 0.25 0.28

3/4 27 29 29
2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.20 0.27 0.38 0.29

1 33 38 38
3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

0.29 0.35 0.58 0.45

1 1/4 42 48 48
3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

0.53 0.65 1.05 0.77

1 1/2 48 57 57
3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

0.77 0.96 1.56 1.21

2 60 64 64
3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

1.88 1.90 2.69 2.25

2 1/2 73 76 76
5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

2.69 3.07 4.54 3.42

3 89 86 86
5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

3.82 4.50 7.63 6.21

3 1/2 102 95 95
5.74 8.08 4.78

5.18 6.17

4 114 105 105
6.02 8.56 17.12 4.78 11.13 13.50

6.00 8.44 17.00 9.00 15.53

5 141 124 124
6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

9.94 12.94 25.00 18.00 23.93

6 168 143 143
7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

16.48 19.30 39.00 24.00 38.59

8 219 178 178
8.18 12.70 22.23 6.35 7.03 10.31 15.09 18.26 20.62 23.01

33.00 34.50 69.00 29.00 31.00 34.50 43.65 50.00 54.00 71.00

10 273 216 216
9.27 12.70 25.40 6.35 7.80 12.70 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

49.35 58.57 98.00 34.70 36.77 58.57 68.00 74.00 93.00 99.00 120.00

12 324 254 254
9.52 12.70 25.40 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

65.00 84.90 150.00 59.00 61.74 70.50 102.60 115.00 136.00 150.00 177.00 184.00

14 356 279 279
9.52 12.70 6.35 7.92 STD 

Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

11.13 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

93.00 127.12 87.16 90.00 114.41 141.20 165.00 206.00 240.00 275.00 300.00

16 406 305 305

9.52 12.70 6.35 7.92 XS Ölçüsü 
Geçerli

Refer to XS

16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

115.00 167.52 90.80 100.00 207.93 249.00 305.00 330.00 385.00 425.00

18 457 343 343
9.52 12.70 6.35 7.92 11.13 14.27 19.05 23.83 29.36 34.93 39.67 45.24

135.00 190.00 94.50 127.12 181.14 238.35 277.85 322.00 380.00 450.00 500.00 590.00

20 508 381 381
9.52 12.70 6.35

STD 
Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

168.00 245.00 120.00 265.00 320.52 378.64 459.05 540.00 590.00 720.00 790.00

22 559 419 419
9.52 12.70 6.35 12.70 22.22 28.58 34.92 41.27 47.62 53.97

200.00 280.00 143.00 355.00 510.00 600.00 725.00 840.00 950.00 1100.00

24 610 432 432
9.52 12.70 6.35 14.27 17.48 24.61 30.96 38.89 46.02 52.37 59.54

240.00 350.00 170.00 443.55 570.68 656.48 748.00 910.00 1100.00 1180.00 1310.00



11ANSI Kepler / ANSI Caps

Kep
Cap

D

E/E1

t

Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap Yükseklik E için Sırt

Et Kalınlığı Yükseklik

STD SCH 
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH 
10

SCH
20

SCH 
30

SCH
40

SCH 
60

SCH
80

SCH 
100

SCH 
120

SCH 
140

SCH 
160Nominal

Pipe Size 
(NPS)

Outside 
Diameter at 

bevel
Length (*) Limiting W.T. 

for length E Length

Inches D-mm E-mm mm E1–mm
t Et Kalınlığı / W.T. (mm) 

w Ağırlık / Weight (Kg)

1/2 21 25 3.73 25
2.77 3.73 7.47 2.41

STD 
Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

XS
Ölçüsü 
Geçerli  

Refer to 
X.S.

4.78

0.03 0.05

3/4 27 25 3.91 25
2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.06 0.10

1 33 38 4.55 38
3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

0.10 0.13 0.20 0.15

1 1/4 42 38 4.85 38
3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

0.14 0.20 0.28 0.23

1 1/2 48 38 5.08 38
3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

0.20 0.23 0.36 0.30

2 60 38 5.54 44
3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

0.30 0.30 0.59 0.55

2 1/2 73 38 7.01 51
5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

0.50 0.50 1.00 0.90

3 89 51 7.62 64
5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

0.70 0.90 1.78 1.40

3 1/2 102 64 8.08 76
5.74 8.08 4.78

1.40 1.70

4 114 64 8.56 76
6.02 8.56 17.12 4.78 11.13 13.50

1.60 2.00 3.17 2.31 2.75

5 141 76 9.53 89
6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

2.30 3.00 5.50 3.89 5.00

6 168 89 10.97 102
7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

3.60 4.00 8.10 6.02 7.50

8 219 102 12.70 127
8.18 12.70 22.23 6.35 7.03 10.31 15.09 18.26 20.62 23.01

5.50 8.40 19.50 4.50 5.00 7.00 11.00 15.50 18.50 20.00

10 273 127 12.70 152
9.27 12.70 25.40 6.35 7.80 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

10.00 13.60 29.30 7.00 7.63 16.20 21.00 24.00 27.00 30.00

12 324 152 12.70 178
9.52 12.70 25.40 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

15.00 22.00 41.00 9.00 13.00 19.00 22.00 26.90 32.50 41.00 42.00 44.50

14 356 165 12.70 191
9.52 12.70 6.35 7.92

STD 
Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

11.13 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

17.00 27.00 14.00 15.50 23.00 32.00 34.70 42.00 47.00 52.00 60.00

16 406 178 12.70 203

9.52 12.70 6.35 7.92 XS 
Ölçüsü 
Geçerli
Refer to 

XS

16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

23.00 30.00 18.00 20.00 37.00 43.50 54.00 64.00 73.00 79.00

18 457 203 12.70 229
9.52 12.70 6.35 7.92 11.13 14.27 19.05 23.83 29.36 34.93 39.67 45.24

29.00 32.00 22.00 25.00 30.30 39.00 66.00 72.50 75.00 88.00 93.00 104.00

20 508 229 12.70 254
9.52 12.70 6.35

STD 
Ölçüsü 
Geçerli

Refer to 
STD

12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

36.00 49.00 31.00 49.00 66.70 94.50 98.50 100.00 105.00 153.00 170.00

22 559 254 12.70 254
9.52 12.70 6.35 12.70 22.22 28.58 34.92 41.27 47.62 53.97

42.00 51.00 35.50 59.00 107.00 120.00 135.00 150.00 198.00 220.00

24 610 267 12.70 305
9.52 12.70 6.35 14.27 17.48 24.61 30.96 38.89 46.02 52.37 59.54

52.00 60.00 40.00 74.50 93.00 120.00 150.00 180.00 200.00 250.00 285.00

12.70

13.60

(*) E1 uzunluğu uygulanırsa sırt kalınlığı 24” ve altı için E sütunundaki sırt kalınlığından daha büyük olmalıdır.
(*)  Length E1 Applies for thickness greater than that given in column “Limiting wall thickness” for sizes NPS 24 and smaller.
  Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 
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 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyon Teeler 1 / ANSI Reducing Tees 1

Redüksiyon Tee
Reducing Tee

Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap

Merkezden Sonra

Center to end

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH 
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160Nominal

Pipe Size 
(NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Inches D1  −mm
D2  −mm C -mm M -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Red. Tee Ağırlığı / Weight of Red. Tee (Kg)

3/4 x 1/2

27

29 29

2.87 3.91 7.82 2.41

STD
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

XS
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
XS

5.56

21 2.77 3.73 7.47 2.41 4.78

0.25 0.34 0.40 0.27

3/4 x 3/8

27

29 29

2.87 3.91 2.41

17 2.31 3.20 1.85

0.25 0.34

1 x 3/4

33

38 38

3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

27 2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.35 0.40 0.57 0.46

1 x 1/2

33

38 38

3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

21 2.77 3.73 7.47 2.41 4.78

0.34 0.40 0.55 0.44

1 1/4 x 1

42

48 48

3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

33 3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

0.60 0.60 1.09 0.80

1 1/4 x 3/4

42

48 48

3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

27 2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.60 0.59 1.02 0.78

1 1/4 x 1/2

42

48 48

3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

21 2.77 3.73 7.47 2.41 4.78

0.60 0.58 1.00 0.76

1 1/2 x 1 1/4

48

57 57

3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

42 3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

0.80 0.99 1.62 1.25

1 1/2 x 1

48

57 57

3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

33 3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

0.73 0.96 1.55 1.25

1 1/2 x 3/4

48

57 57

3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

27 2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.73 0.94 1.50 1.19

1 1/2 x 1/2

48

57 57

3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

21 2.77 3.73 7.47 2.41 4.78

1.35 1.50 2.54 1.25

2 x 1 1/2

60

64 60

3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

48 3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

1.50 2.05 2.73 2.27

2 x 1 1/4

60

64 57

3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

42 3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

1.46 2.05 2.71 2.23
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 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyon Teeler 2 / ANSI Reducing Tees 2

Redüksiyon Tee
Reducing Tee

Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap

Merkezden Sonra

Center to end

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH 
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160Nominal

Pipe Size 
(NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Inches D1  −mm
D2  −mm C -mm M -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Red. Tee Ağırlığı / Weight of Red. Tee (Kg)

2 x 1

60

64 51

3.91 5.54 11.07 3.18

STD
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

XS
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
XS

8.74

33 3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

1.31 2.05 2.65 2.19

2 x 3/4

60

64 44

3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

27 2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

1.29 2.05 2.52 2.16

2 1/2 x 2

73

76 70

5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

60 3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

2.08 3.37 4.58 3.45

2 1/2 x 1 1/2

73

76 67

5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

48 3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

2.04 3.37 4.49 3.35

2 1/2 x 1 1/4

73

76 64

5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

42 3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

1.99 3.37 4.46 3.30

2 1/2 x 1

73

76 57

5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

33 3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

1.96 3.37 4.27 3.27

3 x 2 1/2

89

86 83

5.49 7.62 15.24 11.13

73 5.16 7.01 14.02 9.52

3.00 4.25 7.70 5.60

3 x 2

89

86 76

5.49 7.62 15.24 11.13

60 3.91 5.54 11.07 8.74

2.90 4.25 7.50 5.50

3 x 1 1/2

89

86 73

5.49 7.62 15.24 11.13

48 3.68 5.08 10.16 7.13

2.88 4.25 7.50 5.50

3 x 1 1/4

89

86 70

5.49 7.62 15.24 11.13

42 3.56 4.85 9.70 6.35

2.88 4.25 7.40 5.40

3 x 1

89

86 70

5.49 7.62 15.24 11.13

33 3.38 4.55 9.09 6.35

2.88 4.25 7.50 5.40

4 x 3

114

105 98

6.02 8.56 17.12 13.50

89 5.49 7.62 15.24 11.13

5.18 7.50 17.00 15.90

4 x 2 1/2

114

105 95

6.02 8.56 17.12 13.50

73 5.16 7.01 14.02 9.52

5.13 7.50 17.00 15.50
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 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyon Teeler 3 / ANSI Reducing Tees 3

Redüksiyon Tee
Reducing Tee

Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap

Merkezden Sonra

Center to end

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH 
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160Nominal

Pipe Size 
(NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Inches D1  −mm
D2  −mm C -mm M -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Red. Tee Ağırlığı / Weight of Red. Tee (Kg)

4 x 2

114

105 89

6.02 8.56 17.12

STD
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

XS
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
XS

13.50

60 3.91 5.54 11.07 8.74

4.99 7.50 17.00 15.50

4 x 1 1/2

114

105 86

6.02 8.56 17.12 13.50

48 3.68 5.08 10.16 7.13

4.95 7.50 17.00 15.50

 5 x 4

141

124 117

6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

114 6.02 8.56 17.12 11.13 13.50

8.22 12.10 26.20 18.10 23.00

5 x 3

141

124 111

6.55 9.52 19.05 15.87

89 5.49 7.62 15.24 11.13

7.99 12.10 26.20 23.00

5 x 2 1/2

141

124 108

6.55 9.52 19.05 15.87

73 5.16 7.01 14.02 9.52

7.90 12.10 22.20 23.00

5 x 2

141

124 105

6.55 9.52 19.05 15.87

60 3.91 5.54 11.07 8.74

7.81 12.10 22.20 23.00

6 x 5

168

143 137

7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

141 6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

16.00 18.00 38.00 29.00 30.00

6 x 4

168

143 130

7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

114 6.02 8.56 17.12 11.13 13.50

16.00 18.00 29.00 29.00 30.00

6 x 3

168

143 124

7.11 10.97 21.95 18.26

89 5.49 7.62 15.24 11.13

16.00 18.00 29.00 30.00

6 x 2 1/2

168

143 121

7.11 10.97 21.95 18.26

73 5.16 7.01 14.02 9.52

16.00 18.00 29.00 29.00

6 x 2

168

143 121

7.11 10.97 21.95 18.26

60 3.91 5.54 11.07 8.74

16.00 18.00 29.00 29.00

8 x 6

219

178 168

8.18 12.70 22.23 18.23 23.01

168 7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

28.00 34.00 51.00 42.00 52.00

8 x 5

219

178 162

8.18 12.70 22.23 18.26 23.01

141 6.55 9.52 19.05 12.70 25.87

28.00 34.00 51.00 44.00 62.00
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Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap

Merkezden Sonra

Center to end

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH 
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160Nominal

Pipe Size 
(NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Inches D1  −mm
D2  −mm C -mm M -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Red. Tee Ağırlığı / Weight of Red. Tee (Kg)

8 x 4

219

178 156

8.18 12.70 22.23 18.26 23.01

114 6.02 8.56 17.12 11.13 13.50

28.00 34.00 51.00 44.00 49.00

8 x 3

219

178 152

8.18 12.70 22.23

89 5.49 7.62 15.24

28.00 34.00 51.00

10 x 8

273

216 203

9.27 12.70 25.40 6.35 6.35 12.70 21.44 25.40 28.57

219 8.18 12.70 22.23 6.35 6.35 10.31 18.26 20.62 23.01

41.00 58.00 99.00 29.00 29.00 53.00 89.00 99.00 109.00

10 x 6

273

216 194

9.27 12.70 25.40 21.44 28.57

168 7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

41.00 52.00 91.00 82.00 101.00

10 x 5

273

216 191

9.27 12.70 25.40 21.44 28.57

141 6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

41.00 52.00 80.00 71.00 89.00

10 x 4

273

216 184

9.27 12.70 25.40 21.44 28.57

114 6.02 8.56 17.12 11.13 13.50

41.00 52.00 80.00 71.00 85.00

12 x 10

324

254 241

9.52 12.70 25.40 6.35 8.38 14.27 21.44 25.40 28.57 33.32

273 9.27 12.70 25.40 6.35 7.80 12.70 18.26 21.44 25.40 28.57

63.00 85.00 150.00 43.00 62.00 103.00 126.00 149.00 160.00 171.00

12 x 8

324

254 229

9.52 12.70 25.40 6.35 8.38 14.27 21.44 25.40 28.57 33.32

219 8.18 12.70 22.23 6.35 7.03 10.31 15.09 18.26 20.62 23.01

63.00 82.00 129.00 41.00 60.00 82.00 122.00 133.00 144.00 155.00

12 x 6

324

254 219

9.52 12.70 25.40 25.40 33.32

168 7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

63.00 82.00 120.00 111.00 144.00

12 x 5

324

254 216

9.52 12.70 25.40 25.40 33.32

141 6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

63.00 82.00 120.00 103.00 144.00

14 x 12

356

279 270

9.52 12.70 7.92 9.52 15.09 23.83 27.79 31.75 35.71

324 9.52 12.70 6.35 8.38 14.27 21.44 25.40 28.57 33.32

111.00 127.00 95.00 103.00 141.00 206.00 235.00 275.00 300.00

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyon Teeler 4 / ANSI Reducing Tees 4

Redüksiyon Tee
Reducing Tee

STD
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

XS
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
XS

15.09

15.09

15.09

15.09

18.26

12.70

10.97

9.52

8.56

15.09

71.00

54.00

53.00

53.0053.00

73.00

10.31

10.31

10.31

10.31

11.12 19.05

17.48

17.48

17.48

17.48

9.27

8.18

7.11

6.55

10.31 17.48

9.52

12.70

10.97

15.09

67.00

64.00

64.00

64.00

114.00 143.00

82.00

92.00

82.00

103.00
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 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyon Teeler 5 / ANSI Reducing Tees 5

Redüksiyon Tee
Reducing Tee

Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap

Merkezden Sonra

Center to end

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH 
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160Nominal

Pipe Size 
(NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Inches D1  −mm
D2  −mm C -mm M -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Red. Tee Ağırlığı / Weight of Red. Tee (Kg)

14  x 10

356

279 257

9.52 12.70 7.92 9.52 11.12 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

273 9.27 12.70 6.35 7.80 9.27 12.70 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

107.00 127.00 90.00 99.00 109.00 136.00 141.00 195.00 230.00 265.00 285.00

14 x 8

356

279 248

9.52 12.70 7.92 9.52 11.12 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

219 8.18 12.70 6.35 7.03 8.18 10.31 12.70 15.09 18.26 20.62 23.01

107.00 122.00 90.00 99.00 109.00 136.00 122.00 195.00 220.00 250.00 270.00

14 x 6

356

279 238

9.52 12.70 11.12 19.05 27.79 35.71

168 7.11 10.97 7.11 10.97 14.27 18.26

107.00 122.00 109.00 122.00 205.00 270.00

16 x 14

406

305 305

9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

356 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 11.12 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

119.00 167.00 84.00 100.00 119.00 167.00 208.00 200.00 260.00 320.00 360.00 410.00

16 x 12

406

305 295

9.52 12.70 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

324 9.52 12.70 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

119.00 167.00 100.00 110.00 161.00 181.00 181.00 250.00 310.00 340.00 385.00

16 x 10

406

305 283

9.52 12.70 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

273 9.27 12.70 6.35 7.80 9.27 12.70 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

116.00 160.00 98.00 150.00 160.00 163.00 163.00 210.00 295.00 310.00 360.00

16 x 8

406

305 273

9.52 12.70 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

219 8.18 12.70 6.35 7.03 8.18 10.31 12.70 15.09 18.26 20.62 23.01

116.00 160.00 98.00 107.00 160.00 161.00 163.00 210.00 280.00 295.00 295.00

18 x 16

457

343 330

9.52 12.70 6.35 7.92 11.12 14.27 19.05 23.83 29.36 34.93 39.67 45.24

406 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

135.00 190.00 105.00 127.00 164.00 238.00 257.00 279.00 380.00 440.00 475.00 550.00

18 x 14

457

343 330

9.52 12.70 6.35 7.92 11.12 14.27 19.05 23.83 29.36 34.93 39.67 45.24

356 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 11.12 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

135.00 190.00 105.00 127.00 164.00 194.00 212.00 258.00 370.00 420.00 455.00 520.00

20 x 16

508

381 356

9.52 12.70 6.35 9.52 12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

406 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

168.00 218.00 112.00 168.00 218.00 230.00 324.00 355.00 470.00 550.00 630.00 750.00

20 x 14

508

381 356

9.52 12.70 6.35 9.52 12.70. 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

356 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 11.12 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

163.00 214.00 110.00 164.00 214.00 224.00 293.00 324.00 470.00 530.00 590.00 725.00

20 x 12

508

381 346

9.52 12.70 9.52 12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

324 9.52 12.70 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

163.00 214.00 164.00 214.00 224.00 293.00 324.00 450.00 500.00 540.00 700.00



17ANSI Redüksiyon Teeler 6 / ANSI Reducing Tees 6

Redüksiyon Tee
Reducing Tee

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

Nominal 
Boru

Ölçüsü
Dış Çap

Merkezden Sonra

Center to end

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH 
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160Nominal

Pipe Size 
(NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Inches D1  −mm
D2  −mm C -mm M -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Red. Tee Ağırlığı / Weight of Red. Tee (Kg)

20  x 10

508

381 33

9.52 12.70 9.52 12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

273 9.27 12.70 6.35 7.80 9.27 12.70 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

163.00 214.00 164.00 214.00 220 286.00 293.00 420.00 475.00 500.00 680.00

24 x 20

610

432 432

9.52 12.70 6.35 14.27 17.48 24.61 30.96 38.89 46.02 52.37 59.54

508 9.52 12.70 6.35 12.70 15.09 20.62 26.19 33.54 38.10 44.45 50.01

227.00 350.00 151.00 373.00 390.00 545.00 606.00 910.00 1060.00 1140.00 1270.00

24 x 16

610

432 406

9.52 12.70 6.35 9.52 14.27 17.48 24.61 30.96 38.89 46.02 52.37 59.54

406 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

222.00 320.00 150.00 222.00 340.00 309.00 427.00 490.00 811.00 1010.00 1040.00 1180.00

STD
Ölçüsü
Geçerli
Refer to

STD
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 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyonlar 1 / ANSI Reducers 1

Konsantrik Redüksiyon
Concentric Reducer

Eksantrik Redüksiyon
Eccentric Reducer

Nominal Boru
Ölçüsü Dış Çap Yükseklik

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH 
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160

Nominal
Pipe Size (NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Length

Inches D1  −mm
D2  −mm H -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Redüksiyon Ağırlığı / Weight of Reducer (Kg)

3/4 x 1/2

27

38

2.87 3.91 7.82 2.41

STD
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

XS
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
XS

5.56

21 2.77 3.73 7.47 2.41 4.78

0.07 0.10 0.19 0.14

3/4 x 3/8

27

38

2.87 3.91 2.41

17 2.31 3.20 1.85

0.07 0.10

1 x 3/4

33

51

3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

27 2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.13 0.16 0.28 0.21

1 x 1/2

33

51

3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

21 2.77 3.73 7.47 2.41 4.78

0.13 0.16 0.28 0.21

1 1/4 x 1

42

51

3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

33 3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

0.17 0.23 0.39 0.29

1 1/4 x 3/4

42

51

3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

27 2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.17 0.23 0.39 0.29

1 1/4 x 1/2

42

51

3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

21 2.77 3.73 7.47 2.41 4.78

0.17 0.23 0.39 0.29

1 1/2 x 1 1/4

48

64

3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

42 3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

0.26 0.35 0.61 0.46

1 1/2 x 1

48

64

3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

33 3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

0.26 0.35 0.61 0.46

1 1/2 x 3/4

48

64

3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

27 2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.26 0.35 0.61 0.46

1 1/2 x 1/2

48

64

3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

21 2.77 3.73 7.47 2.41 4.78

0.26 0.35 0.61 0.46

2 x 1 1/2

60

76

3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

48 3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

0.41 0.57 1.03 0.84

2 x 1 1/4

60

76

3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

42 3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

0.41 0.57 1.03 0.84



19

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyonlar 2 / ANSI Reducers 2

Konsantrik Redüksiyon
Concentric Reducer

Eksantrik Redüksiyon
Eccentric Reducer

Nominal Boru
Ölçüsü Dış Çap Yükseklik

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160

Nominal
Pipe Size (NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Length

Inches D1  −mm
D2  −mm H -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Redüksiyon Ağırlığı / Weight of Reducer (Kg)

2 x 1

60

76

3.91 5.54 11.07 3.18

STD
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

XS
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
XS

8.74

33 3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

0.41 0.57 1.03 0.84

2 x 3/4

60

76

3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

27 2.87 3.91 7.82 2.41 5.56

0.41 0.57 1.03 0.84

2 1/2 x 2

73

89

5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

60 3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

0.77 1.01 1.81 1.33

2 1/2 x 1 1/2

73

89

5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

48 3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

0.77 1.01 1.81 1.33

2 1/2 x 1 1/4

73

89

5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

42 3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

0.77 1.01 1.81 1.33

2 1/2 x 1

73

89

5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

33 3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

0.77 1.01 1.81 1.33

3 x 2 1/2

89

89

5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

73 5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

1.00 1.36 2.47 1.89

3 x 2

89

89

5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

60 3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

1.00 1.36 2.47 1.89

3 x 1 1/2

89

89

5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

48 3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

1.00 1.36 2.47 1.89

3 x 1 1/4

89

89

5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

42 3.56 4.85 9.70 2.97 6.35

1.00 1.36 2.47 1.89

3 x 1

89

89

5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

33 3.38 4.55 9.09 2.90 6.35

1.00 1.36 2.47 1.89

4 x 3

114

102

6.02 8.56 17.12 4.78 13.50

89 5.49 7.62 15.24 4.78 11.13

1.60 2.27 4.18 3.41

4 x 2 1/2

114

102

6.02 8.56 17.12 4.78 13.50

73 5.16 7.01 14.02 4.78 9.52

1.60 2.27 4.18 3.41
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 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyonlar 3 / ANSI Reducers 3

Konsantrik Redüksiyon
Concentric Reducer

Eksantrik Redüksiyon
Eccentric Reducer

Nominal Boru
Ölçüsü Dış Çap Yükseklik

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160

Nominal
Pipe Size (NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Length

Inches D1  −mm
D2  −mm H -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Redüksiyon Ağırlığı / Weight of Reducer (Kg)

4 x 2

114

102

6.02 8.56 17.12 4.78

STD
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

XS
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
XS

13.50

60 3.91 5.54 11.07 3.18 8.74

1.60 2.27 4.18 3.41

4 x 1 1/2

114

102

6.02 8.56 17.12 4.78 13.50

48 3.68 5.08 10.16 3.18 7.13

1.60 2.27 4.18 3.41

 5 x 4

141

127

6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

114 6.02 8.56 17.12 11.13 13.50

2.80 3.93 7.31 5.68 6.26

5 x 3

141

127

6.55 9.52 19.05 15.87

89 5.49 7.62 15.24 11.13

2.80 3.93 7.31 6.26

5 x 2 1/2

141

127

6.55 9.52 19.05 15.87

73 5.16 7.01 14.02 9.52

2.80 3.93 7.31 6.26

5 x 2

141

127

6.55 9.52 19.05 15.87

60 3.91 5.54 11.07 8.74

2.80 3.93 7.31 6.26

6 x 5

168

140

7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

141 6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

3.90 5.95 11.08 7.58 9.40

6 x 4

168

140

7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

114 6.02 8.56 17.12 11.13 13.50

3.90 5.95 11.08 7.58 9.40

6 x 3

168

140

7.11 10.97 21.95 18.26

89 5.49 7.62 15.24 11.13

3.90 5.95 11.08 9.40

6 x 2 1/2

168

140

7.11 10.97 21.95 18.26

73 5.16 7.01 14.02 9.52

3.90 5.95 11.08 9.40

6 x 2

168

140

7.11 10.97 21.95 18.26

60 3.91 5.54 11.07 8.74

3.90 5.95 11.08 9.40

8 x 6

219

152

8.18 12.70 22.23 18.26 23.01

168 7.11 10.97 21.95 14.27 18.26

6.50 9.86 18.00 13.70 16.90

8 x 5

219

152

8.18 12.70 22.23 18.26 23.01

141 6.55 9.52 19.05 12.70 15.87

6.50 9.86 17.00 13.70 16.90
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 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyonlar 4 / ANSI Reducers 4

Konsantrik Redüksiyon
Concentric Reducer

Eksantrik Redüksiyon
Eccentric Reducer

Nominal Boru
Ölçüsü Dış Çap Yükseklik

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160

Nominal
Pipe Size (NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Length

Inches D1  −mm
D2  −mm H -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Redüksiyon Ağırlığı / Weight of Reducer (Kg)

8 x 4

219

152

8.18 12.70 22.23

STD
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
STD

XS
Ölçüsü
Geçerli

Refer to
XS

18.26 23.01

114 6.02 8.56 17.12 11.13 13.50

6.50 9.86 16.43 13.70 16.90

8 x 3

219

152

8.18 12.70 22.23

89 5.49 7.62 15.24

6.50 9.86 16.43

10 x 8

273

178

9.27 12.70 25.40 6.35 7.80 12.70 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

219 8.18 12.70 22.23 6.35 7.03 10.31 12.70 15.09 18.26 20.62 23.01

10.70 14.50 29.00 7.50 9.00 14.50 17.00 20.40 23.60 27.50 30.60

10 x 6

273

178

9.27 12.70 25.40 15.09 21.44 28.57

168 7.11 10.97 21.95 10.97 14.27 18.26

10.70 14.50 29.00 17.00 23.60 30.60

10 x 5

273

178

9.27 12.70 25.40 15.09 21.44 28.57

141 6.55 9.52 19.05 9.52 12.70 15.87

10.70 14.50 28.00 17.00 23.60 30.60

10 x 4

273

178

9.27 12.70 25.40 15.09 21.44 28.57

114 6.02 8.56 17.12 8.56 11.13 13.50

10.70 14.50 28.00 17.00 23.60 30.60

12 x 10

324

203

9.52 12.70 25.40 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

273 9.27 12.70 25.40 6.35 7.80 9.27 12.70 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

15.00 19.80 42.00 10.16 13.20 16.30 22.20 26.80 32.40 38.00 42.30 48.60

12 x 8

324

203

9.52 12.70 25.40 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

219 8.18 12.70 22.23 6.35 7.03 8.18 10.31 12.70 15.09 18.26 20.62 23.01

15.00 19.80 40.00 10.16 13.20 16.30 22.20 26.80 32.40 38.00 42.30 48.60

12 x 6

324

203

9.52 12.70 25.40 10.31 17.48 25.40 33.32

168 7.11 10.97 21.95 7.11 10.97 14.27 18.26

15.00 19.80 39.00 16.30 26.80 38.00 48.60

12 x 5

324

203

9.52 12.70 25.40 10.31 17.48 25.40 33.32

141 6.55 9.52 19.05 6.55 9.52 12.70 15.87

15.00 19.80 38.00 16.30 26.80 38.00 48.60

14 x 12

356

330

9.52 12.70 7.92 9.52 11.13 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

324 9.52 12.70 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

26.90 35.50 22.60 26.80 31.10 42.00 52.20 64.00 73.00 78.00 86.00

14 x 10

356

330

9.52 12.70 7.92 9.52 11.13 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

273 9.27 12.70 6.35 7.80 9.27 12.70 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

26.90 35.50 22.60 26.80 31.10 42.00 52.20 64.00 73.00 78.00 86.00

14 x 8

356

330

9.52 12.70 7.92 9.52 11.13 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

219 8.18 12.70 6.35 7.03 8.18 10.31 12.70 15.09 18.26 20.62 23.01

26.90 35.50 22.60 26.80 31.10 42.00 52.20 64.00 73.00 78.00 86.00



22

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI Redüksiyonlar 5 / ANSI Reducers 5

Konsantrik Redüksiyon
Concentric Reducer

Eksantrik Redüksiyon
Eccentric Reducer

Nominal Boru
Ölçüsü Dış Çap Yükseklik

STD SCH
X.S.

SCH 
X.X.S.

SCH
10

SCH
20

SCH
30

SCH
40

SCH
60

SCH
80

SCH
100

SCH
120

SCH
140

SCH
160

Nominal
Pipe Size (NPS)

Outside 
Diameter
at bevel

Length

Inches D1  −mm
D2  −mm H -mm

t1 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

t2 Et Kalınlığı /  W.T.  (mm)

 w Redüksiyon Ağırlığı / Weight of Reducer (Kg)

14 x 6

356

330

9.52 12.70 11.13 19.05 27.79 35.71

168 7.11 10.97 7.11 10.97 14.27 18.26

26.90 35.50 31.10 52.20 73.00 86.00

16 x 14

406

356

9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.90 36.53 40.49

356 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 11.13 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

33.00 44.00 28.00 27.90 33.10 43.80 57.00 72.20 83.00 97.00 112.00 121.00

16 x 12

406

356

9.52 12.70 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

324 9.52 12.70 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

33.00 44.00 27.90 33.10 43.80 57.00 72.20 83.00 97.00 112.00 121.00

16 x 10

406

356

9.52 12.70 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

273 9.27 12.70 6.35 7.80 9.27 12.70 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

33.00 44.00 27.90 33.10 43.80 57.00 72.20 83.00 97.00 112.00 121.00

16 x 8

406

356

9.52 12.70 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

219 8.18 12.70 6.35 7.03 8.18 10.31 12.70 15.09 18.26 20.62 23.01

33.00 44.00 27.90 33.10 43.80 57.00 72.20 83.00 97.00 112.00 121.00

18 x 16

457

381

9.52 12.70 6.35 7.92 11.13 14.27 19.05 23.83 29.36 34.93 39.67 45.24

406 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

40.00 53.00 34.00 33.30 48.00 59.00 79.00 96.70 116.00 136.00 145.00 159.00

18 x 14

457

381

9.52 12.70 6.35 7.92 11.13 14.27 19.05 23.83 29.36 34.93 39.67 45.24

356 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 11.13 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

40.00 53.00 34.00 33.30 48.00 59.00 79.00 96.70 116.00 136.00 145.00 159.00

20 x 16

508

508

9.52 12.70 6.35 9.52 12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

406 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

59.00 79.00 50.00 58.00 79.00 93.00 126.00 158.00 163.00 178.00 305.00 340.00

20 x 14

508

508

9.52 12.70 6.35 9.52 12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

356 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 11.13 15.09 19.05 23.83 27.79 31.75 35.71

59.00 79.00 50.00 58.00 79.00 93.00 126.00 158.00 163.00 178.00 305.00 340.00

20 x 12

508

508

9.52 12.70 9.52 12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

324 9.52 12.70 6.35 8.38 10.31 14.27 17.48 21.44 25.40 28.57 33.32

59.00 79.00 58.00 79.00 93.00 126.00 158.00 163.00 178.00 305.00 340.00

20 x 10

508

508

9.52 12.70 9.52 12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

273 9.27 12.70 6.35 7.80 9.27 12.70 15.09 18.26 21.44 25.40 28.57

59.00 79.00 58.00 79.00 93.00 126.00 158.00 163.00 178.00 305.00 340.00

24 x 20

610

508

9.52 12.70 6.35 14.27 17.48 24.61 30.96 38.89 46.02 52.37 59.54

508 9.52 12.70 6.35 12.70 15.09 20.62 26.18 32.54 38.10 44.45 50.01

72.00 95.00 63.00 107.00 129.00 180.00 228.00 241.00 295.00 540.00 610.00

24 x 16

610

508

9.52 12.70 6.35 9.52 14.27 17.48 24.61 30.96 38.89 46.02 52.37 59.54

406 9.52 12.70 6.35 7.92 9.52 12.70 16.66 21.44 26.19 30.96 36.53 40.49

72.00 95.00 63.00 72.00 107.00 129.00 180.00 228.00 241.00 295.00 540.00 610.00

STD
Ölçüsü
Geçerli
Refer to

STD



23EN Normu Dirsekler / EN Norm Elbows

45° Dirsek
45° Elbow

90° Dirsek
90° Elbow

180° Dirsek
Return Bend

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

H

H

F

D

B

C

D



24 EN Normu Eşit Teeler / EN Norm Equal Tees

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

Eşit Tee
Equal Tee

D

F

F F

t

t



25EN Normu Redüksiyon Teeler / EN Norm Reducing TeesÖlçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

Redüksiyon Tee
Reducing Tee
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Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

EN Normu Redüksiyonlar / EN Norm Reducers

Konsantrik Redüksiyon Form-1
Concentric Reducer Form-1

Konsantrik Redüksiyon Form-2
Concentric Reducer Form-2

Eksantrik Redüksiyon
Eccentric Reducer

t2

D

t2t1

t 1

t 2

t 1

D
2

D
L2

L1

D
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Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

EN Normu Kepler / EN Norm Caps

Kep
Cap

Bombeli Kep
Dished End  Cap

D

R

r

t

D

R

r

h

t



28 Ağırlık Hesaplama / Approx. Weight Calculation

1. Dirsek / Elbow

W	 = 15.4864 x     /360xFxTx (D-T) x10-5

W	 = Ağırlık / Weight (kg)
F	 = Merkezden sona / Center to End 
D	 = Dış çap / Outside Diameter (mm)
t	 = Et kalınlığı / Wall Thickness (mm)
  	 = Açı / Angle

2. Tee

W	 = [0.02466{2Ct1(OD+t1) + t2 (OD2-t2) x (M-OD1/2) } 10-3  x K]
W	 = Ağırlık / Weight (kg)
C	 = Merkezden sona / End to End (mm) 
OD1	 = Dış çap / Outside Diameter (mm)
t1	 = Et kalınlığı / Wall Thickness (mm)
OD2	 = Dış çap / Outside Diameter (mm)
t2	 = Et kalınlığı / Wall Thickness (mm)
M	 = Merkezden sona / Center to End (mm)
K	 = 1 (SAC / PLATE)
K	 = 1.363 (BORU / PIPE)

3. Redüksiyon / Reducer

W	 = 1.232t1(OD1+OD2  - 2t1) lx 10-5  

l	 = √H2 + (OD1 - OD2 )2

			   2
W	 = Ağırlık / Weight (kg)
H	 = Merkezden sona / End to End (mm) 
OD1	 = Büyük dış çap / Large Size Outside Diameter (mm) 
OD2	 = Küçük ölçü çapı / Small Size (mm)
T1	 = Et kalınlığı / Wall Thickness (mm)

3. Kep / Cap

W	 = 7.85 x π (OD + E)2 x T x 10-6

		      4
W	 = Ağırlık / Weight (kg)
OD	 = Dış çap / Outside Diameter (mm) 
t	 = Et kalınlığı / Wall Thickness (mm)
E	 = Baştan sona / End to End (mm)

F

E

t



29Korozyon Direnci / Corrosion Resistance

Malzemelerin Korozyon Direnci
Corrosion Resistance of Materials



30 Korozyon Direnci / Corrosion Resistance



31Korozyon Direnci / Corrosion Resistance
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NOT: Korozyon karmaşık bir konudur. Korozyon direncini; 
malzeme ve sıvıların kombinasyonu, akışkanın sıcaklığı, 
çevre ve yapılardaki galvanik korozyon gibi etkileyen 
faktörler vardır. Bu sebeple yukarıdaki tablo kullanılırken 
bunlara dikkat edilmesi gerekmektedir. 

Note: Remember that corrosion is a complicated issue, 
depending on the combination of materials and the fluid 
temperatures, the surrounding environment and the
galvanic currents in the constructions. The table above must 
be used with care. Always check with the producer of the 
material.

Korozyon Direnci / Corrosion Resistance



33Basınç Sıcaklık Tablosu / Pressure Temperature Ratings100 kPa= 1 Bar



34 Basınç Sıcaklık Tablosu / Pressure Temperature Ratings

100 kPa= 1 Bar



35Basınç Sıcaklık Tablosu / Pressure Temperature Ratings

100 kPa= 1 Bar

NOT: Karbon çelikleri uzun süre 425ºC sıcaklığa mağruz kalması 
durumunda karbür fazı grafite dönüşebilmektedir. 425ºC kabul 
edilebilir fakat üzerinde uzun süre kullanım için tavsiye edilmez.

Note: Upon prolonged exposure to temperatures above 425ºC, the 
carbide phase of steel may be converted to graphite. Permissible, 
but not recommemded for prolonged use above 425ºC
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p (psig) =
2 x t (in) x  S (psi) x E

D (in) - 2 x t(in) x Y

Kaynak Ağızlı Boru Bağlantı Parçaları İçin Yaklaşık Basınç Hesaplama / Approximately Pressure Calculation For Butt-Welding Fittings

(E) için malzeme kalite faktörü. Material Construction Quality for (E).

( (C



37E  için kalite Faktörü / Material Construction Quality for E



38 E  İçin Kalite Faktörü / Material Construction Quality for E
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KAYNAK BOYUNLU FLANŞ  WELDING NECK FLANGE

Bu gruptaki flanşlar arka kısmında kaynak yapılacak boru çapına uyan, konik biçimde daralan boyun olacak şekilde dizay edilir. 
Bu flanşların göbeği, birleştirilecek borunun iç çapına uyacak şekilde delinir. Böylece ürün akışı engellenmez. Bu uyum birleşme 
noktasında türbülansı engeller ve erozyonu azaltır. Kaynak boyunlu flanşlar yüksek basınç, sıfır-altı sıcaklık, yüksek sıcaklık gibi 
çeşitli uygulamalarda tercih edilir. Aynı zamanda konik boyun boyunca çok iyi basınç dağılımı sağlar ve hata tespiti için kolayca 
radyografik muayene yapılabilir.

This group of flanges is designed with a hub on the backside tapering to a diameter that will match the pipe to which it will be welded. 
These flanges are bored to match the inside diameter of mating pipe so there will be no restriction of product flow. This prevents 
turbulence at the joint and reduces erosion. Welding neck flanges are preferred for use in severe service application involving high 
pressure, sub-zero and/or elevated temperatures. They also provide excellent stress distribution through that tapered hub and are 
easily radiographed for flaw detection.

SLIP-ON FLANŞ  SLIP-ON FLANGE

Slip-on flanşlar kaynak yapılacak borunun dışına geçecek şekilde dizayn edilmiştir. Bu flanşlar göbek kısmından ve borunun 
ucunda flanşın iç kısmından dolgu kaynak ile birleştirilir. Alçak göbek ve birleştirme yöntemi sebebiyle bu tür flanşlar genellikle 
yüksek basınç uygulamalarında kullanılmaz.

Slip-on flange are designed to slide over the outside diameter of the pipe to which it will be welded. These flanges are attached to the 
pipe by fillet welding at the hub and at the end of the pipe inside the flange. Because of the low hub and method of attachment, these 
flanges are not normally used in high stress applications.

OYNAK FLANŞ LAP JOINT FLANGE

Oynak küt uç ile birlikte kullanılır, flanş yüzey kesitindeki daire ve küt ucun flanş kısmına uyan iç çap haricinde slip-on flanşlarla 
neredeyse aynıdır. Bu flanşlar temizlemek için sık sık sökülmesi gereken uygulamalarda ve cıvata hizalama ihtiyacı bulunan 
uygulamalarda kullanılır.

Used in a conjunction with a lap joint stub end, these flanges are nearly identical to a slip-on flange with the exception of a radius at 
the intersection of the flange face and the bore to accommodate the flanged portion of the stub end. These flanges are used in ap-
plications where the joint must be frequently disassembled for cleaning or where there is a need to facilitate bolt alignment.

KÖR FLANŞ  BLIND FLANGE

Bu tür flanşlar göbek deliksiz üretilir ve boru sistemlerini kapatmak için kullanılır. Aynı zamanda basınçlı kazanlara erişim kapağı 
olarak da kullanılır. Kör flanşlar müşteri talebine göre göbekli veya göbeksiz olarak temin edilebilir. Basınç altında ve kaçış yükle-
melerinde diğer flanşlara göre daha yüksek basınca maruz kalırlar. Ancak maksimum gerilme olan merkezdeki eğilme gerilmesi 
flanş tarafından kolayca absorbe edilir.

These flanges are manufactured without a bore and used as closures or seals for the ends of piping systems. They are also used to 
provided with or without a hub, depending on customer requirements. Under pressure and bolt loading, the blinde flange is subjected 
to more stress than any other flange type. However, the maximum stresses are bending stresses at the center and are easily absorbed 
by the flange.

SOKET KAYNAKLI FLANŞ SOCKET WELDING FLANGE

Bu flanşlar slip-on flanşlara benzerler, fakat göbek deliğinde birleştirilecek borunun iç çapına uyan ikinci bir iç çap bulunur. 
Ayrıca flanş yüzeyinde birleştirilir borunun dış çapından biraz geniş bir havşa bulunur. Havşa, içine yerleştirilen boru için soket 
görevi görür. daha sonra flanş göbeğinden dolgu kaynağı ile birleştirilir. Flanş iç çapı ve havşa çapı farklılığından oluşan omuz 
kısmı birleştirilecek boruyla aynı genişliğe sahiptir. Böylece bağlantı bölgesinden ürün akışı kısıtlanmaz. Bu flanşlar ilk olarak 
küçük çap ve yüksek basınç hatları için geliştirilmiştir. İçten kaynaklı soket tip flanşlar genellikle kimyasal prosesler, 
hidrolik hatları ve buhar dağıtım hatlarında kullanılır.

These flanges are similar to slip-on flanges except they have a bore diameter equal to that of matching pipe. They also have a coun-
terbore from the hub side slightly larger than the outside diameter of the matching pipe. The counterbore provides a socket into which 
the end of the pipe is inserted. The flanges is then attached to the pipe by a fillet weld at the hub. The shoulder made by the difference 
between the bore and counterbore is the same width as the wall of the pipe, thereby providing for an unrestricted flow of product 
through the connection. These flanges were initially developed for use in small diameter, high pressure lines. Internally welded 
socket type flanges are typically used in chemical process, hydraulic lines and steam distribution lines.

DİŞLİ FLANŞ THREADED FLANGE

Dişli flanşlarda, birleştirilecek borunun dışındaki dişlere uyacak şekilde deliğin iç kısmına diş açılır. Dişler boru ve flanş arasında 
sızdırmazlık sağlamak için konik biçimde açılır. Bu tür flanşlar genellikle düşük basınç ve döngüsel olmayan uygulamalarda 
kullanılır. Aynı zamanda kaynağın tehlikeli olduğu durumlarda kullanılır.

Threaded flanges are threaded in the bore to match an external thread on the pipe. The threads are tapered to create a seal between 
the flange and pipe as tapers approach the same diameter. These flanges are normally designed for low pressure, non-cyclic applica-
tions. They are also used in applications where welding is hazardous.

Ansi Flanş Türleri / ANSI  Flange Types



40 ANSI Flanş Toleransları / ANSI Flange Tolerances

*  ASME B16.5 kapsamında değildir.  Toleranceis not covered by ASME B16.5

*    ASME B16.5 kapsamında değildir.  Tolerance is not covered by ASME B16.5
** J veA boyutlarının toleranslarına bakılmaksızın, et kalınlığı nominal et kalınlığının % 87,5’inden az olmamalıdır.
Despite the  tolerances of J and A sizes, W.T. should not be less then 87,5% of the nominal W.T.

Soket Kaynaklı /

Kaynak Boyunlu /

p

C

R

d

G

0,06”=1,6mm

O

Slip On  

X

X

J

R

d

G
O

C

C

O

X

J

R

d

G

  

Lap JointOynak / 

Threaded

Blind Kör /

J

R

371/2”

O



41Conta Yüzeyleri ve Kaynak Ağzı / Facings  and Welding Ends

Kaynak Ağzı Hazırlama / Welding Ends Preparation

5 mm - 22 mm et kalınlığı için pah / Bevel for W.T. 5 mm to 22 mm inclusive

a= Boru dış çapı / Outside diameter of pipe
J= Boru iç çapı / Inside diameter of pipe
t= Boru et kalınlığı / Wall thickness of pipe

22 mm'den kalın et kalınlığı için pah / Bevel for W.T. greater than 22 mm

Faturalı Yüzey / Raised Face

Conta Yüzeyleri / Facings

r
Dilli ve Yivli Yüzey / Tongue and Groove Facings Halkalı Yüzey / Ring Joint Face

t

1,6 mm ± 0,8 mm

j j

1,6 mm ± 0,8 mm

t



42 Malzeme Özellikleri / Material Specifications

C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb V

Karbon Çeliği / Carbon Steel

A105N 0,35 0,60-1,35 0,10-0,35 0,035 0,040 0,30 0,40 0,12 0,08

C21 0,18-0,23 0,80-1,35 0,15-0,35 0,035 0,030 0,30 0,40 0,12 0,02 0,03

BF48N 0,23 0,70-1,35 0,15-0,30 0,035 0,035 1,45

CSAGR248CAT I 0,35 1,35 0,35 0,050 0,060 0,30 0,40 0,12 0,05 0,10

ESP.ULMA 0,18-0,21 0,80-1,10 0,15-0,30 0,020 0,010 0,30 0,40 0,12 0,02 0,03

Düşük Sıcaklık Karbon ve Alaşım Çeliği / Carbon and Alloy Steel for Low-Temperature

A350LF2Class1 0,30 0,60-1,35 0,15-0,30 0,035 0,040 0,30 0,40 0,12 0,02 0,08

A350LF2Class2 0,30 0,60-1,35 0,15-0,30 0,035 0,040 0,30 0,40 0,02 0,08

BF48F 0,20 0,90-1,40 0,35 0,030 0,020 0,45 0,12

CSAGR248CAT II 0,35 1,35 0,35 0,050 0,060 0,30 0,40 0,12 0,05 0,10

A350LF3Class1 0,20 0,90 0,20-0,35 0,035 0,040 0,30 3,3-3,7 0,12 0,02 0,03

A350LF3Class2 0,20 0,90 0,20-0,35 0,035 0,040 0,30 3,3-3,7 0,12 0,02 0,03

A350LF6Class1 0,22 1,15-1,50 0,15-0,30 0,025 0,025 0,30 0,40 0,12 0,02 0,04-0,11

A350LF6Class2 0,025 0,025 0,30 0,40 0,12 0,02 0,04-0,11

A350LF6Class3 0,025 0,025 0,30 0,40 0,12 0,02

A707L3Class3 0,22 1,15-1,50 0,30 0,025 0,025 0,30 0,40 0,12 0,02 0,04-0,11

A707L3Class4 0,025 0,025 0,30 0,40 0,12 0,02

Yüksek Akma İçin Karbon Çeliği / Carbon Steel for High Yield

A694F42 0,26 1,40 0,15-0,35 0,025 0,025

A694F52 0,025 0,025

A694F60 0,025 0,025

A694F65 0,025 0,025

A694F70 0,025 0,025

Düşük Alaşımlı Çelik / Low-Alloy Steel

A182F1 0,28 0,60-0,90 0,15-0,35 0,045 0,045 0,44-0,65

A182F5 0,15 0,30-0,60 0,50 0,030 0,030 4-6 0,50 0,44-0,65

A182F5a 0,25 0,60 0,50 0,040 0,040 4-6 0,50 0,44-0,65

A182F9 0,15 0,30-0,60 0,50-1 0,030 0,030 0,90-1,10

A182F91 0,08-0,12 0,30-0,60 0,20-0,50 0,020 0,020 8-9,5 0,40 0,85-1,05 0,06-0,10 0,18-0,25

A182F11Class1 0,05-0,15 0,30-0,60 0,50-1 0,030 0,030 1-1,5 0,44-0,65

A182F11Class2 0,10-0,20 0,30-0,60 0,50-1 0,040 0,040 1-1,5 0,44-0,65

A182F22Class1y3 0,05-0,15 0,30-0,60 0,50 0,040 0,040 2-2,5 0,87-1,13

FLANŞLAR İÇİN MALZEME ÖZELLIKLERI  /
MATERIAL SPECIFICATION FOR FLANGES



43Malzeme Özellikleri / Material Specifications

Çekme Muk.
Tensile Strenght

Akma Muk.
Yield Strenght

Sertlik
Hardness

Darbe Testi
Impact Test

Isıl İşlem
Heat Treatment

Cu AL Ti DİĞER KSI N/mm KSI N/mm HB °C Joule

Karbon Çeliği / Carbon Steel

0,40 70 485 36 250 137-187 N

0,40 70-91 485-630 36 250 137-187 20 31 N

67-86 470-600 37 255 137-187 N

0,40 60 414 35 248 137-187 N

0,40 0,020-0,050 N:0,012 70 485 36 250 137-187 20 37 N

Düşük Sıcaklık Karbon ve Alaşım Çeliği / Carbon and Alloy Steel for Low-Temperature

0,40 70-95 485-655 36 250 137-197 -46 20 N

0,40 70-95 485-655 36 250 137-197 -18 27 N

67-86 470-600 37 255 137-187 -46 21 N

0,40 60 414 36 248 137-197 -46 27 N

0,40 70-95 485-655 38 260 137-197 -101 20 N

0,40 70-95 485-655 38 260 137-197 -101 27 N

0,40 N:0,01-0,03 66-91 455-630 52 360 137-197 -51 20 N

0,40 75-100 515-690 60 415 137-197 -51 27 N

75-100 515-690 60 415 137-197 -18 27 N

0,20 N:0,01-0,03 75 515 60 415 156-235 -46 68 Q&T

90 620 75 515 179-265 -46 68 Q&T

Yüksek Akma İçin Karbon Çeliği / Carbon Steel for High Yield

60 415 42 290

Gerektiğinde
ısıl işlem

66 455 52 360

75 515 60 415

77 530 65 455

82 565 70 485

Düşük Alaşımlı Çelik / Low-Alloy Steel

70 485 40 275 143-192 N&T

70 485 40 275 143-217 N&T

90 620 65 450 187-248 N&T

85 585 55 380 179-217 N&T

0,040 N:0,03-0,07 85 585 60 415 248 N&T

60 415 30 205 121-174 N&T

70 485 40 275 143-207 N&T

75 515 45 310 156-207 N&T
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C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb V

Östenitik Paslanmaz Çelik / Austenitic Stainless Steel

A182F304 0,08 2,00 1,00 0,045 0,030 18-20 8-11

A182F304H 0,04-0,10 2,00 1,00 0,045 0,030 18-20 8-11

A182F304L 0,03 2,00 1,00 0,045 0,030 18-20 8-13

A182F316 0,08 2,00 1,00 0,045 0,030 16-18 10-14 2-3

A182F316H 0,01-0,10 2,00 1,00 0,045 0,030 16-18 10-14 2-3

A182F316L 0,03 2,00 1,00 0,045 0,030 16-18 10-15 2-3

A182F321 0,08 2,00 1,00 0,045 0,030 17-19 9-12

A182F321H 0,04-0,10 2,00 1,00 0,045 0,030 17-19 9-12

A182F347 0,08 2,00 1,00 0,045 0,030 17-20 9-13 10x%C-1,10

A182F347H 0,04-0,10 2,00 1,00 0,045 0,030 17-20 9-13 8x%C-1,10

A182F904L 0,02 2,00 1,00 0,040 0,030 19-23 23-28 4-5

Ferritik-Östenitik Paslanmaz Çelik (Dublex) / Ferritic-Austenitic Stainless Steel (Duplex)

A182F50 0.03 2.00 1.00 0,045 0,030 24-26 5,5-6,5 1,2-2

A182F51 0.03 2.00 1.00 0,030 0,020 21-23 4,5-6,5 2,5-3,5

A182F52 0.03 2.00 0.60 0,035 0,010 26-29 3,5-5,2 1-2,5

A182F53 0.03 1.20 0.80 0,035 0,020 24-26 6-8 3-5

A182F54* 0.03 1.00 0.80 0,030 0,020 24-26 6-8 2,5-3,5

A182F55* 0.03 1.00 1.00 0,030 0,010 24-26 6-8 3-4

A182F57* 0.03 0.80 0.80 0,025 0,002 24-26 6,5-8 3-4

A182F59 0.03 1.50 0.80 0,035 0,020 24-26 5,5-8 3-5

A182F60 0.03 2.00 1.00 0,030 0,020 22-23 4,5-6,5 3-3,5

A182F61 0.04 1.50 1.00 0,040 0,030 24-27 4,5-6,5 2,6-3,9

A182F65 0.03 0,8-1,5 0.80 0,030 0,030 28-30 5,8-7,5 1,5-2,6

Malzeme Özellikleri / Material Specifications
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Çekme Muk.
Tensile Strenght

Akma Muk.
Yield Strenght

Sertlik
Hardness

Darbe Testi
Impact Test

Isıl İşlem
Heat Treatment

Cu AL Ti DİĞER KSI N/mm KSI N/mm HB °C Joule

Östenitik Paslanmaz Çelik / Austenitic Stainless Steel

75 515 30 205 A

75 515 30 205 A

70 485 25 170 A

75 515 30 205 A

75 515 30 205 A

70 485 25 170 A

5x%C-0,70 75 515 30 205 A

4x%C-0,70 75 515 30 205 A

75 515 30 205 A

75 515 30 205 A

1,2 N:0,10 71 490 31 215 A

Ferritik-Östenitik Paslanmaz Çelik (Dublex) / Ferritic-Austenitic Stainless Steel (Duplex)

N:0,14-0,2 100-130 690-900 65 450 A

N:0,08-0,2 90 620 65 450 A

N:0,15-0,35 100 690 70 485 A

0,50 N:0,24-0,32 116 800 80 550 310 A

0,20-0,80 N:0,24-0,32 116 800 80 550 310 A

0,50-1 N:0,20-0,3 100-130 895 80 550 A

1,2-2 N:0,23-0,33 118 820 85 585 A

0,5-3 N:0,20-0,35 112 770 80 550 A

N:0,14-0,2 95 655 70 785 A

1,5-2,5 N:0,10-0,25 109 750 80 550 A

0,80 N:0,30-0,4 109 750 80 550 A

Malzeme Özellikleri / Material Specifications
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Class 150 için ring joint yüzeyi

Class 300,400,600 için ring joint yüzeyi

Dimension of class 150 ring joint facings

Dimension of class 300,400,600 ring joint facings

Ring Joint Yüzey Ölçüleri / Dimension of Ring Joint Facings



47ANSI B16.5 PN20-150LB Kaynak Boyunlu ve Kör Flanşlar/ ANSI B16.5 PN20-150LB Welding Neck and Blind Flanges

Kör
Blind

Kaynak Boyunlu
Welding Neck

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

B1 üreticiye göre değişiklik gösterebilir.  B1 may vary accoding to manufacturer.
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G
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48 ANSI B16.5 PN20-150LB Slipon, Oynak ve Soket Kaynaklı Flanşlar/ ANSI B16.5 PN20-150 LBSlip -On, Lapped and Socked Weld Flanges

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

B3: STD = SCH 40 Borunun iç çapına göredir. B3: inside diameter of pipe for STD wall pipe idem SCH 40   

Slip On

O

d

G

Oynak
Lapped

Soket Kaynaklı
Socket Weld
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49ANSI B16.5 PN50-300 LB Kaynak Boyunlu ve Kör Flanşlar/ ANSI B16.5 PN50-300 LB Welding Neck and Blind Flanges

B1 üreticiye göre değişiklik gösterebilir.  B1 may vary accoding to manufacturer.

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

Kör
Blind

Kaynak Boyunlu
Welding Neck

O

d

G

R

G

C

0,06”=1.6mm

d

O

X

R

r

A
B1

0.06” (1.6 mm)

C

0.06“ ± 0.03” (1,6 ± 0,8 mm)

d

G

O



50 ANSI B16.5 PN50-300 LB Slipon, Oynak ve Soket Kaynaklı Flanşlar / ANSI 16.5 PN50-300 LB  Slip -On, Lapped and Socked Weld Flanges

 Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

 B3: STD = SCH 40 Borunun iç çapına göredir. B3: inside diameter of pipe for STD wall pipe idem SCH 40   

Slip On

Oynak
Lapped

Soket Kaynaklı
Socket Weld

O

d

G

C

X

r

G

O

d d

X

B

R
0.06” (1,6 mm)

Y
C

D

O

G

X

B

R d

G
O

C

0.06” (1,6 mm)
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B1 üreticiye göre değişiklik gösterebilir.  B1 may vary accoding to manufacturer.

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

ANSI B16.5 PN 100-600 LB Kaynak Boyunlu ve Kör Flanşlar/ ANSI B16.5 PN 100-600 LB Welding Neck and Blind Flanges

Kör
Blind

Kaynak Boyunlu
Welding Neck

O

d

G

R

G

C

0,25”=6.4mm

d

O

X

R

r

A
B1

0.25” (6.4 mm)

C

0.06“ ± 0.03” (1,6 ± 0,8 mm)

d

G

O
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 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

B3: STD = SCH 40 Borunun iç çapına göredir. B3: inside diameter of pipe for STD wall pipe idem SCH 40   

ANSI B16.5 PN 100-600 LB Slipon, Oynak ve Soket Kaynaklı Flanşlar/ ANSI B16.5 PN 100-600 LB Slip -On, Lapped and Socked Weld Flanges

Slip On

Oynak
Lapped

Soket Kaynaklı
Socket Weld

O

d

G

C

X

r

G

O

d d

X

B

R
0.25” (6.4 mm)

Y
C

D

O

G

X

B

R d

G
O

C

0.25” (6.4 mm)



53Spectacle Blind Flange

İMALAT YÖNTEMİ
Tercihen tek parça. 
Paslanmaz ve muadili çelikler hariç 
3 parçadan imal edilmektedir.

MANUFACTURING PROCESS:
Preferably one piece except for

stainless and allied steel, which can 
be manufactured in 3 pieces

 Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

Spectacle Blind Flange

E

C

B

F

=      =

d

b
1

b
1

b
2

Ölçüler 150 LB 300 LB 600 LB

DN NPS B d C E b1 b2 F B d C E b1 b2 F B d C E b1 b2 F

15 1/2 44 16.0 60 25 6.5 4 16 51 16.0 67 30 6.5 4 16 51 16.0 67 30 6.5 4 16

20 3/4 54 22.0 70 30 6.5 4 16 63 22.0 83 35 6.5 4 16 63 22.0 83 35 6.5 4 16

25 1 63 28.5 79 35 6.5 4 16 70 28.5 89 40 6.5 4 16 70 28.5 89 40 9.5 6 19

32 1 1/4 73 35.0 89 40 6.5 4 16 79 35.0 98 45 6.5 4 16 79 35.0 98 50 9.5 6 19

40 1 1/2 82 41.5 98 50 6.5 4 16 92 41.5 114 55 6.5 4 23 92 41.5 114 55 9.5 6 23

50 2 101 54.0 121 50 6.5 4 19 108 54.0 127 28 6.5 4 16 108 54.0 127 28 9.5 6 16

65 2 1/2 120 66.5 140 50 6.5 4 19 127 66.5 149 35 6.5 4 23 127 63.5 149 35 12.5 8 23

80 3 133 79.5 152 60 6.5 4 19 146 79.5 168 40 9.5 6 23 146 79.5 168 40 16.0 10 23

– 3 1/2 159 92.0 178 45 6.5 4 19 162 92.0 184 45 9.5 6 23 159 92.0 184 45 16.0 10 23

100 4 171 108.0 191 50 6.5 4 19 178 108.0 200 50 12.5 8 23 190 105.0 216 55 16.0 10 23

125 5 193 133.5 216 55 9.5 6 22 212 133.5 235 60 12.5 8 23 238 130.0 267 70 22.5 14 23

150 6 219 159.0 241 60 9.5 6 22 247 159.0 270 45 16.0 8 23 263 155.5 292 45 25.5 16 23

200 8 276 209.5 298 70 12.5 8 22 305 209.5 330 55 19.0 10 23 317 203.0 349 55 32.0 20 23

250 10 336 260.5 362 65 16.0 8 26 359 260.5 387 45 25.5 14 23 390 257.0 432 45 38.0 24 23

300 12 406 305.0 432 70 22.5 10 26 419 305.0 451 50 28.5 18 23 454 305.0 489 40 44.5 30 23

350 14 441 336.5 476 70 25.5 14 29 476 336.5 514 45 32.0 20 23 489 336.5 527 40 51.0 36 23

400 16 505 387.5 540 70 25.5 14 29 530 387.5 572 50 36.5 22 23 562 387.5 603 50 57.0 40 23

450 18 540 438.0 578 70 25.5 14 32 587 438.0 629 45 41.5 24 23 609 438.0 654 55 63.0 50 23

500 20 597 489.0 635 65 28.5 18 32 645 489.0 686 50 44.5 24 23 679 489.0 724 50 70.0 64 23

550 22 657 546.0 692 65 35.0 20 35 702 546.0 743 50 44.5 24 23 730 540.0 778 55 70.0 64 23

600 24 708 590.5 750 75 35.0 20 35 765 590.5 813 60 54.0 40 23 787 590.5 838 55 82.0 68 23



54 Line Spades and Spacer

İMALAT YÖNTEMİ
Tercihen tek parça. 
Paslanmaz ve muadili çelikler hariç 
2 parçadan imal edilmektedir.

MANUFACTURING PROCESS:
Preferably one piece except for

stainless and allied steel, which can 
be manufactured in 2 pieces

Line Spades and Spacer

e=Kalınlık Thickness

Pah

 Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 



55Flanşlar İçin Saplama / Stud Bolts For Flanges

Somunlu Saplama Civatası
Stud Bolt With Nuts

 Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 



56 ANSI Flanş Grupları / Groups of ASME Flanges



57Class 150 Flanşlar İçin İzin Verilen Çalışma Basıncı / Max. Allowable Operating Pressure For Flanges  Class 150



58 Class 300 Flanşlar İçin İzin Verilen Çalışma Basıncı / Max. Allowable Operating Pressure For Flanges  Class 300



59Class 600 Flanşlar İçin İzin Verilen Çalışma Basıncı / Max. Allowable Operating Pressure For  Class 600



60 EN Normu Flanş Türleri / EN Norm Flange Types

Type 02 Oynak flanş kaynaklı düz yaka (tip 32) veya oynak boru uçlu (tip33)
Loose plate flange with weld-on collar or lapped pipe end

Type 02 Kaynak halkalı boyunlu oynak flanş (tip 35)
Loose plate flange with weld ring neck

Type 02 Yakalı oynak flanş (tip 37)
Loose plate flange with pressed collar

Type 02 Uzun boyunlu yakalı oynak flanş (tip 36)
Loose plate flange with pressed collar

with long neck

Type 04 Kaynak boyun yakalı oynak flanş (tip 34)
Loose plate flange with weld-neck collar

Type 11 Kaynak boyunlu flanş
Welding neck flange

Type 13 Dişli flanş
Threaded flange

Type 21 İntegral flanş
Integral flange

Type 12 Slip-on flanş
Slip-on flange

Type 05 Kör flanş
Blind flange

Type 01 Düz flanş / Plate flange

Type 32 Kaynaklı düz yaka
  Weld-on collar plate

Type 34 Kaynak boyunlu yaka
Weld-neck collar

Type 36 Uzun boyunlu yaka
Pressed collar with long neck

Type 37 Pres yakalı
Pressed Collar

Type 35 Kaynak halkalı boyunlu
Weldring neck

Type 33 Oynak boru uçlu   / Lapped pipe end



61Conta Yüzeyi Türleri  / Flange Facing Types

c c
c

øw

øx  Ø
 y

 Ø
 z

c

 Ø
 W

c

R

 Ø
 Z Ø

 Y

c

 Ø
 y

c

Tip A: Düz Alın - Flat Face Tip B: Faturalı Alın - Raised Face Tip C: Dilli - Tongue Tip D: Yivli - Groove

c

 Ø
 X

Tip E: Spigot Tip F: Girintili - Recess Tip H: O-ringli Yivli -
            O-ring Groove 

Tip H: O-ringli Spigot 



62 EN 1092-1 PN 2,5 Düz Flanş, Kör Flanş, Kaynak Boyunlu Flanş / EN 1092-1  PN2,5 Flat Flange, Blind Flange, Welding Neck Flange

Type 01 Düz flanş
Plate flange

Type 05 Kör flanş
Blind flange

Type 11 Kaynak boyunlu flanş
Welding neck flange

DN

Mating dimensions
Boyun

Outside
diameter

of neck

Bore
Diameters

Kalınlık

Flange
thickness

Alın Çapı

Diameter 
of

shoulder

Yükseklik

Length

Boyun 
çapı

Neck
diameter

Çapı

Corner
Radii

Et

Wall
thicknessOutside

Diameter

Civata
delik 

ekseni

Diameter 
of

bolt circle

Civata 
delik
çapı

Diameter 
of

bolt hole

Bolting

D K L Adet
Number

Ölçü
Size A B C C C Gmax H  H N R S

Flange type

01, 05, 11 11 01 01 11 05 05 11 11 11 11 11

10 75 50 11 4 M10 17.2 18.0 12 12 12 – 28 6 26 4 2

15 80 55 11 4 M10 21.3 22.0 12 12 12 – 30 6 30 4 2

20 90 65 11 4 M10 26.9 27.5 14 14 14 – 32 6 38 4 2.3

25 100 75 11 4 M10 33.7 34.5 14 14 14 – 35 6 42 4 2.6

32 120 90 14 4 M12 42.4 43.5 16 14 14 – 35 6 55 6 2.6

40 130 100 14 4 M12 48.3 49.5 16 14 14 – 38 7 62 6 2.6

50 140 110 14 4 M12 60.3 61.5 16 14 14 – 38 8 74 6 2.9

65 160 130 14 4 M12 76.1 77.5 16 14 14 55 38 9 88 6 2.9

80 190 150 18 4 M16 88.9 90.5 18 16 16 70 42 10 102 8 3.2

100 210 170 18 4 M16 114.3 116.0 18 16 16 90 45 10 130 8 3.6

125 240 200 18 8 M16 139.7 141.5 20 18 18 115 48 10 155 8 4

150 265 225 18 8 M16 168.3 170.5 20 18 18 140 48 12 184 10 4.5

200 320 280 18 8 M16 219.1 221.5 22 20 20 190 55 15 236 10 6.3

250 375 335 18 12 M16 273.0 276.5 24 22 22 235 60 15 290 12 6.3

300 440 395 22 12 M20 323.9 327.5 24 22 22 285 62 15 342 12 7.1

350 490 445 22 12 M20 355.6 359.5 26 22 22 330 62 15 385 12 7.1

400 540 495 22 16 M20 406.4 411.0 28 22 22 380 65 15 438 12 7.1

450 595 550 22 16 M20 457.0 462.0 30 22 24 425 65 15 492 12 7.1

500 645 600 22 20 M20 508.0 513.5 30 24 24 475 68 15 538 12 7.1

600 755 705 26 20 M24 610.0 616.5 32 30 30 575 70 16 640 12 7.1

 Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

 Ø
 A

S

 Ø L

 Ø K

 Ø D



63EN 1092-1 PN6 Düz Flanş, Kör Flanş, Kaynak Boyunlu Flanş / EN 1092-1 PN6 Flat Flange, Blind Flange, Welding Neck Flange

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm.

Type 01 Düz flanş
Plate flange

Type 05 Kör flanş
Blind flange

Type 11 Kaynak boyunlu flanş
Welding neck flange

 Ø
 A

S

 Ø L

 Ø K

 Ø D

DN

Mating dimensions
Boyun

Outside
diameter

of neck

Bore
Diameters

Kalınlık

Flange
thickness

Alın Çapı

Diameter 
of

shoulder

Yükseklik

Length

Boyun 
çapı

Neck
diameter

Çapı

Corner
Radii

Et

Wall
thicknessOutside

Diameter

Civata
delik 

ekseni

Diameter 
of

bolt circle

Civata delik
çapı

Diameter of
bolt hole Bolting

D K L Adet
Number

Ölçü
Size A B C C C Gmax H  H N R S

Flange type

01, 05, 11 11 01 01 11 05 05 11 11 11 11 11

10 75 50 11 4 M10 17.2 18.0 12 12 12 – 28 6 26 4 2

15 80 55 11 4 M10 21.3 22.0 12 12 12 – 30 6 30 4 2

20 90 65 11 4 M10 26.9 27.5 14 14 14 – 32 6 38 4 2.3

25 100 75 11 4 M10 33.7 34.5 14 14 14 – 35 6 42 4 2.6

32 120 90 14 4 M12 42.4 43.5 16 14 14 – 35 6 55 6 2.6

40 130 100 14 4 M12 48.3 49.5 16 14 14 – 38 7 62 6 2.6

50 140 110 14 4 M12 60.3 61.5 16 14 14 – 38 8 74 6 2.9

65 160 130 14 4 M12 76.1 77.5 16 14 14 55 38 9 88 6 2.9

80 190 150 18 4 M16 88.9 90.5 18 16 16 70 42 10 102 8 3.2

100 210 170 18 4 M16 114.3 116.0 18 16 16 90 45 10 130 8 3.6

125 240 200 18 8 M16 139.7 141.5 20 18 18 115 48 10 155 8 4

150 265 225 18 8 M16 168.3 170.5 20 18 18 140 48 12 184 10 4.5

200 320 280 18 8 M16 219.1 221.5 22 20 20 190 55 15 236 10 6.3

250 375 335 18 12 M16 273.0 276.5 24 22 22 235 60 15 290 12 6.3

300 440 395 22 12 M20 323.9 327.5 24 22 22 285 62 15 342 12 7.1

350 490 445 22 12 M20 355.6 359.5 26 22 22 330 62 15 385 12 7.1

400 540 495 22 16 M20 406.4 411.0 28 22 22 380 65 15 438 12 7.1

450 595 550 22 16 M20 457.0 462.0 30 22 24 425 65 15 492 12 7.1

500 645 600 22 20 M20 508.0 513.5 30 24 24 475 68 15 538 12 7.1

600 755 705 26 20 M24 610.0 616.5 32 30 30 575 70 16 640 12 7.1

700 860 810 26 24 M24 711.0

*

40 30 40 670 76 16 740 12 8

800 975 920 30 24 M27 813.0 44 30 44 770 76 16 842 12 8

900 1075 1020 30 24 M27 914.0 48 34 48 860 78 16 942 12 8

1000 1175 1120 30 28 M27 1016.0 52 38 52 960 82 16 1045 16 8



64

Type 01 Düz flanş
Plate flange

Type 05 Kör flanş
Blind flange

Type 11 Kaynak boyunlu flanş
Welding neck flange

EN 1092-1 PN10 Düz Flanş, Kör Flanş, Kaynak Boyunlu Flanş / EN 1092-1 PN10 Flat Flange, Blind Flange, Welding Neck Flange

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm.

 Ø
 A

S

 Ø L

 Ø K

 Ø D

DN

Mating dimensions
Boyun

Outside
diameter

of neck

Bore
Diameters

Kalınlık

Flange
thickness

Alın Çapı

Diameter 
of

shoulder

Yükseklik

Length

Boyun 
çapı

Neck
diameter

Çapı

Corner
Radii

Et

Wall
thicknessOutside

Diameter

Civata
delik 

ekseni

Diameter 
of

bolt circle

Civata delik
çapı

Diameter of
bolt hole Bolting

D K L Adet
Number

Ölçü
Size A B C C C Gmax H  H N R S

Flange type

01, 05, 11 11 01 01 11 05 05 11 11 11 11 11

10 90 60 14 4 M12 17.2 18.0 14 16 16 – 35 6 28 4 2

15 95 65 14 4 M12 21.3 22.0 14 16 16 – 38 6 32 4 2

20 105 75 14 4 M12 26.9 27.5 16 18 18 – 40 6 40 4 2.3

25 115 85 14 4 M12 33.7 34.5 16 18 18 – 40 6 46 4 2.6

32 140 100 18 4 M16 42.4 43.5 18 18 18 – 42 6 56 6 2.6

40 150 110 18 4 M16 48.3 49.5 18 18 18 – 45 7 64 6 2.6

50 165 125 18 4 M16 60.3 61.5 20 18 18 – 45 8 74 6 2.9

65 185 145 18 8 M16 76.1 77.5 20 18 18 55 45 10 92 6 2.9

80 200 160 18 8 M16 88.9 90.5 20 20 20 70 50 10 105 6 3.2

100 220 180 18 8 M16 114.3 116.0 22 20 20 90 52 12 131 8 3.6

125 250 210 18 8 M16 139.7 141.5 22 22 22 115 55 12 156 8 4

150 285 240 22 8 M20 168.3 170.5 24 22 22 140 55 12 184 10 4.5

200 340 295 22 8 M20 219.1 221.5 24 24 24 190 62 16 234 10 6.3

250 395 350 22 12 M20 273.0 276.5 26 26 26 235 68 16 292 12 6.3

300 445 400 22 12 M20 323.9 327.5 26 26 26 285 68 16 342 12 7.1

350 505 460 22 16 M20 355.6 359.5 30 26 26 330 68 16 385 12 7.1

400 565 515 26 16 M24 406.4 411.0 32 26 26 380 72 16 440 12 7.1

450 615 565 26 20 M24 457.0 462.0 36 28 28 425 72 16 488 12 7.1

500 670 620 26 20 M24 508.0 513.5 38 28 28 475 75 16 542 12 7.1

600 780 725 30 20 M27 610.0 616.5 42 30 34 575 82 18 642 12 8

700 895 840 30 24 M27 711.0

*

50 35 38 670 85 18 746 12 8.8

800 1015 950 33 24 M30 813.0 56 38 48 770 96 18 850 12 8.8

900 1115 1050 33 28 M30 914.0 62 38 50 860 99 20 950 12 12.5

1000 1230 1160 36 28 M33 1016.0 70 44 54 960 105 20 1052 16 12.5



65EN 1092-1 PN16 Düz Flanş, Kör Flanş, Kaynak Boyunlu Flanş / EN 1092-1 PN16 Flat Flange, Blind Flange, Welding Neck Flange

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm.

Type 01 Düz flanş
Plate flange

Type 05 Kör flanş
Blind flange

Type 11 Kaynak boyunlu flanş
Welding neck flange

 Ø
 A

S

 Ø L

 Ø K

 Ø D

DN

Mating dimensions
Boyun

Outside
diameter

of neck

Bore
Diameters

Kalınlık

Flange
thickness

Alın Çapı

Diameter 
of

shoulder

Yükseklik

Length

Boyun 
çapı

Neck
diameter

Çapı

Corner
Radii

Et

Wall
thicknessOutside

Diameter

Civata
delik 

ekseni

Diameter 
of

bolt circle

Civata delik
çapı

Diameter of
bolt hole Bolting

D K L Adet
Number

Ölçü
Size A B C C C Gmax H  H N R S

Flange type

01, 05, 11 11 01 01 11 05 05 11 11 11 11 11

10 90 60 14 4 M12 17.2 18.0 14 16 16 – 35 6 28 4 2

15 95 65 14 4 M12 21.3 22.0 14 16 16 – 38 6 32 4 2

20 105 75 14 4 M12 26.9 27.5 16 18 18 – 40 6 40 4 2.3

25 115 85 14 4 M12 33.7 34.5 16 18 18 – 40 6 46 4 2.6

32 140 100 18 4 M16 42.4 43.5 18 18 18 – 42 6 56 6 2.6

40 150 110 18 4 M16 48.3 49.5 18 18 18 – 45 7 64 6 2.6

50 165 125 18 4 M16 60.3 61.5 20 18 18 – 45 8 74 6 2.9

65 185 145 18 8 M16 76.1 77.5 20 18 18 55 45 10 92 6 2.9

80 200 160 18 8 M16 88.9 90.5 20 20 20 70 50 10 105 6 3.2

100 220 180 18 8 M16 114.3 116.0 22 20 20 90 52 12 131 8 3.6

125 250 210 18 8 M16 139.7 141.5 22 22 22 115 55 12 156 8 4

150 285 240 22 8 M20 168.3 170.5 24 22 22 140 55 12 184 10 4.5

200 340 295 22 12 M20 219.1 221.5 26 24 24 190 62 16 235 10 6.3

250 405 355 26 12 M24 273.0 276.5 29 26 26 235 70 16 292 12 6.3

300 460 410 26 12 M24 323.9 327.5 32 28 28 285 78 16 344 12 7.1

350 520 470 26 16 M24 355.6 359.5 35 30 30 330 82 16 390 12 8

400 580 525 30 16 M27 406.4 411.0 38 32 32 380 85 16 445 12 8

450 640 585 30 20 M27 457.0 462.0 42 34 40 425 83 16 490 12 8

500 715 650 33 20 M30 508.0 513.5 46 36 44 475 84 16 548 12 8

600 840 770 36 20 M33 610.0 616.5 55 40 54 575 88 18 670 12 10

700 910 840 36 24 M33 711.0

*

63 40 58 670 104 18 755 12 10

800 1025 950 39 24 M36 813.0 74 41 62 770 108 20 855 12 12.5

900 1125 1050 39 28 M36 914.0 82 48 64 860 118 20 955 12 12.5

1000 1255 1170 42 28 M39 1016.0 90 59 68 960 137 22 1058 16 12.5



66

Type 01 Düz flanş
Plate flange

Type 05 Kör flanş
Blind flange

Type 11 Kaynak boyunlu flanş
Welding neck flange

EN 1092-1 PN25 Düz Flanş, Kör Flanş, Kaynak Boyunlu Flanş / EN 1092-1 PN25 Flat Flange, Blind Flange, Welding Neck Flange

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm.

 Ø
 A

S

 Ø L

 Ø K

 Ø D

DN

Mating dimensions
Boyun

Outside
diameter

of neck

Bore
Diameters

Kalınlık

Flange
thickness

Alın Çapı

Diameter 
of

shoulder

Yükseklik

Length

Boyun 
çapı

Neck
diameter

Çapı

Corner
Radii

Et

Wall
thicknessOutside

Diameter

Civata
delik 

ekseni

Diameter 
of

bolt circle

Civata delik
çapı

Diameter of
bolt hole Bolting

D K L Adet
Number

Ölçü
Size A B C C C Gmax H  H N R S

01, 05, 11 11 01 01 11 05 05 11 11 11 11 11

10 90 60 14 4 M12 17.2 18.0 14 16 16 – 35 6 28 4 2

15 95 65 14 4 M12 21.3 22.0 14 16 16 – 38 6 32 4 2

20 105 75 14 4 M12 26.9 27.5 16 18 18 – 40 6 40 4 2.3

25 115 85 14 4 M12 33.7 34.5 16 18 18 – 40 6 46 4 2.6

32 140 100 18 4 M16 42.4 43.5 18 18 18 – 42 6 56 6 2.6

40 150 110 18 4 M16 48.3 49.5 18 18 18 – 45 7 64 6 2.6

50 165 125 18 4 M16 60.3 61.5 20 20 20 – 48 8 75 6 2.9

65 185 145 18 8 M16 76.1 77.5 22 22 22 55 52 10 90 6 2.9

80 200 160 18 8 M16 88.9 90.5 24 24 24 70 58 12 105 8 3.2

100 235 190 22 8 M20 114.3 116.0 26 24 24 90 65 12 134 8 3.6

125 270 220 26 8 M24 139.7 141.5 28 26 26 115 68 12 162 8 4

150 300 250 26 8 M24 168.3 170.5 30 28 28 140 75 12 192 10 4.5

200 360 310 26 12 M24 219.1 221.5 32 30 30 190 80 16 244 10 6.3

250 425 370 30 12 M27 273.0 276.5 35 32 32 235 88 18 298 12 7.1

300 485 430 30 16 M27 323.9 327.5 38 34 34 285 92 18 352 12 8

350 555 490 33 16 M30 355.6 359.5 42 38 38 332 100 20 398 12 8

400 620 550 36 16 M33 406.4 411.0 48 40 40 380 110 20 452 12 8.8

450 670 600 36 20 M33 457.0 462.0 54 46 50 425 110 20 500 12 8.8

500 730 660 36 20 M33 508.0 513.5 58 48 51 475 125 20 558 12 10

600 845 770 39 20 M36 610.0 616.5 68 48 66 575 125 20 660 12 11

14.2700 960 875 42 24 M39 711.0

*

85 50

*

- 129 20 760 12

800 1085 990 48 24 M45 813.0 95 53 - 138 22 864 12

900 1185 1090 48 28 M45 914.0
*

57 - 148 24 968 12

16

17.5

201000 1320 1210 56 28 M52 1016.0 - 63 - 160 24 1070 16



67EN 1092-1 PN40 Düz Flanş, Kör Flanş, Kaynak Boyunlu Flanş / EN 1092-1 PN40 Flat Flange, Blind Flange, Welding Neck Flange

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm.

Type 01 Düz flanş
Plate flange

Type 05 Kör flanş
Blind flange

Type 11 Kaynak boyunlu flanş
Welding neck flange

 Ø
 A

S

 Ø L

 Ø K

 Ø D

DN

Boyun

Outside
diameter
of neck

Bore
Diameters

Kalınlık

Flange
thickness

Alın Çapı

Diameter 
of

shoulder

Yükseklik

Length

Boyun 
çapı

Neck
diameter

Çapı

Corner
Radii

Et

Wall
thicknessOutside

Diameter

Civata
delik 

ekseni
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Diameter of
bolt hole Bolting

D K L Adet
Number

Ölçü
Size A B C C C Gmax H  H N R S

01, 05, 11 11 01 01 11 05 05 11 11 11 11 11

10 90 60 14 4 M12 17.2 18.0 14 16 16 – 35 6 28 4 2

15 95 65 14 4 M12 21.3 22.0 14 16 16 – 38 6 32 4 2

20 105 75 14 4 M12 26.9 27.5 16 18 18 – 40 6 40 4 2.3

25 115 85 14 4 M12 33.7 34.5 16 18 18 – 40 6 46 4 2.6

32 140 100 18 4 M16 42.4 43.5 18 18 18 – 42 6 56 6 2.6

40 150 110 18 4 M16 48.3 49.5 18 18 18 – 45 7 64 6 2.6

50 165 125 18 4 M16 60.3 61.5 20 20 20 – 48 8 75 6 2.9

65 185 145 18 8 M16 76.1 77.5 22 22 22 55 52 10 90 6 2.9

80 200 160 18 8 M16 88.9 90.5 24 24 24 70 58 12 105 8 3.2

100 235 190 22 8 M20 114.3 116.0 26 24 24 90 65 12 134 8 3.6

125 270 220 26 8 M24 139.7 141.5 28 26 26 115 68 12 162 8 4

150 300 250 26 8 M24 168.3 170.5 30 28 28 140 75 12 192 10 4.5

200 375 320 30 12 M27 219.1 221.5 36 34 36 190 88 16 244 10 6.3

7.1250 450 385 33 12 M30 273.0 276.5 42 38 38 235 105 18 306 12

300 515 450 33 16 M30 323.9 327.5 52 42 42 285 115 18 362 12

350 580 510 36 16 M33 355.6 359.5 58 46 46 330 125 20 408 12

400 660 585 39 16 M36 406.4 411.0 65 50 50 380 135 20 462 12

450 685 610 39 20 M36 457.0 462.0

*

57 57 425 135 20 500 12

500 755 670 42 20 M39 508.0 513.5 57 57 475 140 20 562 12

8

8.8

11

12.5

14.2

16600 890 795 48 20 M45 610.0 616.5 72 72 575 150 20 666 12



68 EN Normu Flanş Toleransları / EN Norm Tolerances of Flanges

Tolerans
Tolerances



69EN Normu Flanş Toleransları / EN Norm Tolerances of Flanges



70 EN Normu Kaynak Ağzı / EN Norm End Preparation

Et kalınlığı S ≥22 mm olan flanşlarda
kaynak ağzı bağlantısı
Welding end connection for S ≥22 mm W.T. 

Et kalınlığı S, 22 mm'ye kadar 
flanşlarda kaynak ağzı bağlantısı
Welding end connection for W.T. S up 
to 22mm

Sp  İnceltilmiş et kalınlığı
"Eşit olmayan et kalınlıkları için kabul 
edilebilir kaynak ağzı dizaynı"
Sp Reduced Flange W.T.			 
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71EN Normu Flanş Grupları / Groups Of  EN Norm Flanges

Sp  İnceltilmiş et kalınlığı
"Eşit olmayan et kalınlıkları için kabul 
edilebilir kaynak ağzı dizaynı"
Sp Reduced Flange W.T.			 



72 PN 2,5 İçin İzin Verilen Çalışma Basıncı / Max. Allowable Operating Pressure For  PN 2,5

vR=C1, C2, C4



73PN 6 İçin İzin Verilen Çalışma Basıncı / Max. Allowable Operating Pressure For  PN 6

vR=C1, C2, C4



74 PN 10 İçin İzin Verilen Çalışma Basıncı / Max. Allowable Operating Pressure For  PN 10

vR=C1, C2, C4



75PN 16 İçin İzin Verilen Çalışma Basıncı / Max. Allowable Operating Pressure For  PN 16

vR=C1, C2, C4



76 PN 25 İçin İzin Verilen Çalışma Basıncı / Max. Allowable Operating Pressure For  PN 25

vR=C1, C2, C4



77PN 40 İçin İzin Verilen Çalışma Basıncı / Max. Allowable Operating Pressure For  PN 40

vR=C1, C2, C4



78 Malzeme Özellikleri / Material Specafication



79Malzeme Özellikleri / Material Specification

Mekanik Özellikler / Mechanical Properties

Kimyasal Kompozisyon / Chemical Composition

A 182 / 
A 182 M - 98a

F 11 Cl 2

K 11572

15 CD
4-05

621
460

13 Cr
Mo 4-4

0,10
0,20
0,30
0,80

0,50
1,00

1,00
1,50

0,44
0,65

 70

40

20

30

143-207

 0,040

 0,040

A 182 / 
A 182 M - 98a

F 22 Cl 3

K 21590

10 CD
9-10

622
560

10 Cr
Mo 9-10

0,05
0,15

0,30
0,60

2,00
2,50

0,87
1,13

 75

45

20

30

156-207

 0,040

 0,040

 0,50



80

AL2
B

* Dişli uzunluğu min. B’dir. Diş uzunluğu L2’den küçük olamaz.
* Dimension B is minumum lenght of perfect thread. The Lenght of useful thread shall not be less than L2

Diş Ölçüleri / Size of Threads



81Dövme Çelik Dişli Bağlantı Parçaları 1 / Forged Steel Threaded Fittings 1

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

90° Dirsek
90° Elbow

Manşon
Coupling

Yarım Manşon
Half Coupling

45° Dirsek
45° Elbow

Tee
Tee



82

Kep
Cap

Altıköşe başlı tapa
Hexagenal head plug

Altıköşe Nipel
Hexagenal Nipple

Dövme Çelik Dişli Bağlantı Parçaları 2 / Forged Steel Threaded Fittings 2

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer.



83Dövme Çelik Dişli Bağlantı Parçaları 3 / Forged Steel Threaded Fittings 3

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer.
Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

Rekor / Union Boss / Welding Boss



84 Dövme Çelik Dişli Bağlantı Parçaları 4 / Forged Steel Threaded Fittings 4

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer.
Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

Dişi - Erkek Redüksiyon
Female - Male Reducer



85Dövme Çelik Dişli Bağlantı Parçaları 5 / Forged Steel Threaded Fittings 5

Altı köşe Redüksiyon Nipel
Reducing Hexagonal Nipple

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 



86

Red Manşon
Red. Coupling

Altıköşe Başlı Bushing
Hex. Head Bushing

Dövme Çelik Dişli Bağlantı Parçaları 6 / Forged Steel Threaded Fittings 6

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 



87

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

Nipolet / Nipple Outlet

Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate.

Dövme Çelik Dişli Bağlantı Parçaları 7 / Forged Steel Threaded Fittings 7



88 Dövme Çelik Soket Bağlantı Parçaları 1 /  Forged Steel SW Fittings 1

 Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

90° Dirsek / 90° Elbow 45° Dirsek / 45° Elbow Tee / TeeRekor / Union

Q

B

D

R
T

J

C

D

G 

A J

C

B

D
A

J
C

B

G 

C

B

A

G
A J

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer.



89Dövme Çelik Soket Bağlantı Parçaları 2 /  Forged Steel SW Fittings 2

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

K

J

P

Manşon
Coupling

Yarım Manşon
Half Coupling

Kep
Cap

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir.
May vary according to manufacturer.



90 Dövme Çelik Soket Bağlantı Parçaları 3 /  Forged Steel SW Fittings 3

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 

*Üreticiye göre değişiklikler gösterebilir. May vary according to manufacturer.

Boss Redüksiyon Manşon / Reducing Couplings 



91

Tip 1
Type 1

Tip 2
Type 2

Redüksiyon İnsert / Red. Insert

Tip 3
Type 3

L

M M MN N NB B

K K KJ J J

L

Dövme Çelik Soket Bağlantı Parçaları 4 /  Forged Steel SW Fittings 4
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Weldolets

Dövme Çelik Outlet Bağlantı Parçaları 1 / Forged Steel Outlet Fittings 1

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm.  Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate.



93

Weldolets

Sockolets

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. 

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. 

Dövme Çelik Outlet Bağlantı Parçaları 2 / Forged Steel Outlet Fittings 2



94

Thredolets

Dövme Çelik Outlet Bağlantı Parçaları 3 / Forged Steel Outlet Fittings 3

Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. 
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SINIFI NPS 90° DİRSEK 45° DİRSEK TEE MANŞON YARIM
MANŞON

HEX.
KÖR TAPA

3000 LB
NPT

1/4 0.17 0.11 0.13 0.06 0.03 0.03

3/8 0.29 0.23 0.37 0.11 0.09 0.06

1/2 0.59 0.34 0.54 0.11 0.09 0.09

3/4 0.63 0.54 0.85 0.20 0.11 0.14

1 1.02 0.85 1.13 0.29 0.14 0.23

1 1/4 1.25 0.97 1.42 0.71 0.34 0.51

1 1/2 1.59 1.36 2.27 0.99 0.51 0.63

2 2.47 1.93 3.06 1.42 0.71 1.02

2 1/2 4.85 3.52 5.96 1.81 0.91 1.76

3 6.55 4.76 9.24 3.06 1.53 2.67

4 13.80 8.68 17.90 7.60 3.80 5.90

SINIFI NPS 90° DİRSEK 45° DİRSEK TEE MANŞON YARIM
MANŞON

HEX.
KÖR TAPA

6000 LB
NPT

1/4 0.29 0.23 0.37 0.25 0.11 0.06

3/8 0.59 0.34 0.54 0.43 0.11 0.09

1/2 0.63 0.54 0.85 0.62 0.20 0.14

3/4 1.02 0.85 1.13 1.03 0.29 0.23

1 1.25 0.97 1.42 1.15 0.71 0.51

1 1/4 1.59 1.36 2.27 1.54 0.99 0.63

1 1/2 2.47 1.93 3.06 3.05 1.42 1.02

2 4.85 3.52 5.96 5.14 1.81 1.76

2 1/2 6.55 4.76 9.24 7.12 3.06 2.67

3 13.80 8.68 17.90 12.40 7.60 5.90

4 21.00 13.00 27.00 17.00 11.00 8.00

SINIFI NPS 90° DİRSEK 45° DİRSEK TEE MANŞON YARIM
MANŞON KEP

3000 LB
SW

1/4 0.12 - 0.10 0.06 0.06 0.04

3/8 0.11 0.18 0.16 0.06 0.08 0.05

1/2 0.20 0.17 0.28 0.11 0.14 0.07

3/4 0.28 0.23 0.37 0.17 0.20 0.13

1 0.46 0.35 0.57 0.27 0.34 0.21

1 1/4 0.65 0.65 0.87 0.35 0.48 0.37

1 1/2 0.96 0.80 1.28 0.43 0.51 0.60

2 1.50 1.20 1.80 0.72 1.00 0.99

2 1/2 2.25 1.85 2.85 1.13 1.55 1.50

3 4.00 - 5.50 1.50 2.13 2.30

4 - - - 2.50 3.65 4.00

SINIFI NPS 90° DİRSEK 45° DİRSEK TEE MANŞON YARIM
MANŞON KEP

6000 LB
SW

1/4 0.14 - 0.19 0.06 0.07 -

3/8 0.12 0.19 0.17 0.07 0.05 -

1/2 0.23 0.18 0.31 0.14 0.30 0.22

3/4 0.60 0.50 0.86 0.25 0.43 0.35

1 1.05 0.88 1.45 0.36 0.69 0.55

1 1/4 1.40 0.69 1.03 0.46 0.93 0.89

1 1/2 2.40 1.85 3.04 0.58 1.20 1.15

2 3.65 2.93 4.44 1.20 2.05 2.05

2 1/2 6.55 - 9.40 1.60 3.25 3.75

3 8.60 - 13.20 2.18 4.33 5.10

4 - - - 3.95 6.45 8.20

Dövme Çelik Dişli ve Soket Bağlantı Parçaları Ağırlıkları / Forged Steel Threaded and Socket Fittings Approx Weight

 Ağırlıklar yaklaşık olarak verilmiştir. Weights are approximate. Ölçüler mm olarak verilmiştir. Dimensions in mm. 



96 Dövme Çelik Bağlantı Parçaları için Çalışma Basıncı / Operating Pressure for Forged Fittings 

Dövme çelik bağlantı parçaları için izin verilen çalışma basıncı (Karbon Çeliği) 
Max Allowable Operating Pressure for Forget Fittings (Carbon Steel)

Dövme çelik bağlantı parçalarının ani olmayan çalışma basıncını gösterir.
Pressure ratings indicate non-shock working pressure of the fittings






